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Madde 59 Altinda Yapilan Tiiziik

Kuzey Kibris Tirk Cumhuriyeti Bakanlar Kurulu, Cevre Yasasi’min 59’uncu maddesinin
(1)’inci fikrasinin (F) ve (G) bentlerinin kendisine verdigi yetkiye dayanarak asagidaki
Tiizligl yapar:

Kisa Isim 1. Bu Tiziik, Acik Alanda Kullanilan Teghizat Tarafindan Olusturulan
Cevredeki Giriiltii Emisyonu ile Ilgili Tiiziik olarak isimlendirilir.

BIiRINCI KISIM
Genel Kurallar

Tefsir 2. Bu Tuziik’te metin bagka tiirlii gerektirmedikge;
“Agik Alanda Kullanilan Teghizat”, tahrik elemanlarina bakilmaksizin,
kendinden tahrikli veya hareket edebilen, tipine gore agik havada
kullanilmas1 amaglanan ve gevre gliriiltiistini artiran makineleri anlatir.
Ses iletiminin olmadi§1 veya 6nemli bir sekilde etkilenmedigi (6rnegin
cadirlarin altinda, yagmura kars1 korunmak igin ¢ati altinda veya bina
icinde) ortamda, techizatin kullamimi, acgik alanda olarak kabul
edildigini; aym zamanda, tipine gére agik havada kullanmim igin
amaglanan ve gevresel olarak giiriiltii gikaran, sanayi ve gevre igin gli¢
tahrikli olmayan techizati anlatir. Bundan sonra techizat tiplerinin
tamami ‘techizat’ olarak belirtilmektedir.
“Bakanlik”, Cevre isleri ile gérevli Bakanlig anlatir.
“Daire”, Bakanliga baglh Cevre Koruma Dairesini anlatir.
“Ekonomik Operatdr”, liretici, yetkili temsilci, ithalatgi, dagiticy, siparis
karsilama hizmeti saglayicis1 veya iriiniin ilgili teknik diizenlemesi
uyarinca imalati, piyasaya arzi veya piyasada bulundurulmasi ve
hizmete sunulmasindan sorumlu olan diger kisiyi anlatir.
“EN ISO 3744”, akustik - giiriiltii kaynaklarinin ses giicii seviyelerinin
ve ses enerji seviyelerinin ses basmci kullanilarak belirlenmesi -
yansitict bir diizlem tizerindeki temel olarak serbest bir alanda
uygulanan mithendislik yontemlerini anlatir.
“Garanti Edilen Sesin Gii¢ Seviyesi”, imalatginin veya Kuzey Kibris
Tiirk Cumhuriyeti’nde yerlesik yetkili temsilcisinin kullanilan teknik
cthazlara ve basvurulan teknik belgelere gére degerlerin agilmadigin
dogrulamas1 halinde, tretim degisikligi ve Olgme islemlerindeki
belirsizlikleri de kapsayan bu Tiziige ekli Ek-III’te belirtilen
dzelliklere uygun olarak belirlenen bir ses giicii seviyesini anlatir.
“Isaretleme”, bu Tiizlige ekli Ek-IV’te &rnekleri bulunan; garanti edilen
ses giicli seviyesini belirten isaretleme ile birlikte, techizatin {izerine
goriintir, okunakli ve silinmez sekilde yapilan CE isaretini anlatir.
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“Onaylanmis Kurulus”, Uriin Giivenligi Yasasi’nda tanimlanan ve bu
Tiiziige ekli Ek-IX’daki asgari kriterleri yerine getiren Onaylanmis
Kurulusu anlatir.

“Olgiilen Sesin Giig Seviyesi®, bu Tiiziige ekli Ek-III’te belirtilen
slciimlerle belirlenen bir ses giig seviyesidir; dlgiilen degerler, teghizat
tipini temsil eden tek bir makineden veya belli sayidaki makinelerden
alman ses gii¢ seviyelerinin ortalamalarindan tespit edilebildigini
anlatir.
“Piyasaya Arz”, lirliniin tedarik ve kullamm amaciyla bedelli veya
bedelsiz olarak piyasaya ilk kez siiriilmesini anlatir.
“Piyasa Gozetimi ve Denetimi”, Daire tarafindan, teghizatin piyasaya
arz1 veya dagitimm asamasinda veya teghizat piyasada iken bu Tiziik
kurallarinauygun olarak retilip iretilmediginin, giivenli olup
olmadiginin denetlenmesi veya denetlettirilmesini anlatir.
"Ses Giig Seviyesi LWA”, EN ISO 3744’te tarif edilen 1 pW olarak
dB cinsinden A agirlikli gii¢ seviyesini anlatir.
“Standart", iizerinde mutabakat saglanmis olan, kabul edilmig bir
kurulus tarafindan onaylanan, mevcut sartlar altinda en uygun
seviyede bir diizen kurulmasini amaglayan, ortak ve tekrar eden
kullanimlar i¢in bu Tiiziik kapsamindaki teghizatin, 6zellikleri, isleme
ve tiretim ydntemleri, bunlarla ilgili terminoloji, sembol, ambalajlama,
isaretleme, etiketleme ve uygunluk degerlendirmesi islemleri
hususlarindan biri veya birkagini belirten ve uyulmasi ihtiyari olan
diizenlemeyi anlatir.
“Uygunluk Degerlendirme Prosediirleri”, teghizatin, bu Tiiziik
kurallarina uygunlugunun test edilmesi, muayene edilmesi ve/veya
belgelendirilmesine iliskin her tiirlii faaliyeti (“CE” uygunluk
isaretinin {iriine iligtirilmesi ve kullamlmasina yonelik iglemler dahil)
anlatir.
Bu Tiiziik’te bir standarta yapilan atif o standartin en giincel halinin
kullanilmas: veya uygulanmasini veya o standart yerine gegen bir standartin
uygulanmasini anlatir.

3. Bu Tiiziigiin amaci; insan saghgmin korunmasi ve i¢ pazarn diizgiin

isleyisine katkida bulunmak tizere, agik alanda kullanilan te¢hizatin
yarattign  giiriiltiiye iliskin  giirtiltli  emisyonlar standartlarinin
uygulanmasi, teknik belgeler ve bilgilerin toplanmasi, uygunluk
degerlendirme prosediirleri ve isaretleme ile ilgili usul ve esaslari
belirlemektir.

4. (1) Bu Tiizitk; bu Tiiziigtin 5’inci maddesinde liste halinde verilen,

bu Tizige ekli Ek-I'de tarif edilen ve agik alanda kullamm

amaciyla komple {inite olarak piyasada yer alan veya hizmete

sokulan teghizati kapsar.

(2) Bu Tiiziik agagida belirtilenleri kapsamaz;

(A) Kara yolu, hava yolu ve deniz yolu ile mallarin veya
insanlarin tasinmas igin amaglanmig teghizatin tamamy,

(B) Ozellikle askeri, polis teskilati ve acil servisler igin
tasarimlanan ve imal edilen teghizat,



3883

(C) Elde tagman beton kiricilar, deliciler ve hidrolik ¢ekigler
harig, ayn bir sekilde pazarda yer alan veya hizmete
sokulan gii¢ tahrikli olmayan atasmanlar.

IKINCI KISIM

Miisaade Edilen Ses Giig Seviyeleri, Giiriiltii Isaretlemesi ve Standartlar

Miisaade Edilen Ses

Giig¢ Seviyeleri
Giiriiltli Isaretlemesi

ve

5.

Miisaade - edilen ses gii¢ seviyeleri bakimindan giiriltii

sinirlarina  tabi tutulan tecghizat ve sadece giirtilti

isaretlemesine konu olan teghizata iligkin hususlar asagidaki

fikralarda belirtilmigtir:

(1)  Giirliltii sinurlarma tabi tutulan techizat, tarif ve
Sleme yontemleri ilgili ekine atifta bulunularak
asapida liste halinde verilen ve ses gii¢ seviyesi
garanti edilen teghizat, bu Tiiziige ekli Ek-XIde
belirtilen miisaade edilen ses gii¢ seviyelerini
agmamalidir.

(A)

®)

©

©

(D)

®)

Santiyelerde mallarin taginmasinda
kullanilan yiik asansérii (igten yanmalt motor
tahrikli)

Tarif: Bu Tiiziige ekli Ek-I, 3 numarali
paragraf.

Olgme: Bu Tiiziige ekli Ek- III, Bolim B, 3
numaral: paragraf.

Sikistirma makineleri (sadece titresimli ve
titresimli olmayan silindirler, titresimli
levhalar ve gekigler)

Tarif: Bu Tiiziige ekli Ek-I, 8 numarah
paragraf.

Olgme: Bu Tuziige ekli Ek-III, Bslim B, 8
numarali paragraf.

Kompresdrler (< 350 kW)

Tarif: Bu Tiiziige ekli Ek-I, 9 numaral
paragraf.

Olgme: Bu Tiiziige ekli Ek-III, Bélim B, 9
numarali paragraf.

Elde tasinan beton kiricilar ve deliciler
Tarif: Bu Tiziige ekli Ek-I, 10 numaral
paragraf.

Olgme: Bu Tiiztige ekli Ek-III, B6liim B, 10
numarali paragraf.

Insaat vingleri (igten yanmali motor tahrikli)
Tarif: Bu Tiiziige ekli Ek-I, 12 numarali
paragraf.

Olgme: Bu Tiiziige ekli Ek-1II, Bolim B, 12
numarali paragraf.

Dozerler (< 500 kW )
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Tarif: Bu Tiiziige ekli Ek-I, 16 numaral
paragraf.

Olgme: Bu Tiiziige ekli Ek-III, Bolim B, 16
numaral1 paragraf.

Damperler (< 500 kW)

Tarif: Bu Tiziige ekli Ek-I, 18 numaral
paragraf.

Olgme: Bu Tiiziige ekli Ek-III, Bsliim B, 18
numarali paragraf.

Kazicilar, hidrolik veya halatla ¢alisan (< 500
kW)

Tarif: Bu Tiiziige ekli Ek-I, 20 numarali
paragraf.

Olgme: Bu Tiiziige ekli Ek-III, Bolim B, 20
numarali paragraf.

Kazic yiikleyiciler (< 500 kW)

Tarif: Bu Tiziige ekli Ek-I, 21 numaral
paragraf.

Olgme: Bu Tiiziige ekli Ek-III, Bolim B, 21
numarali paragraf.

Greyderler (< 500 kW )

Tarif: Bu Tiizlige ekli Ek-I, 23 numarali
paragraf.

Olgme: Bu Tiiziige ekli Ek-III, Bélim B, 23
numarali paragraf.

Hidrolik giiglii paketleme makineleri

Tarif: Bu Tiziige ekli Ek-I, 29 numarali
paragraf.

Olg¢me: Bu Tiiziige ekli Ek-III, Bélim B, 29
numarali paragraf.

Diizenli depolama alanlarinda kullamlan atik
sikigtiricilar (< 500 kW)

Tarif: Bu Tiiztige ekli Ek-I, 31 numarah
paragraf.

Olgme: Bu Tiiziige ekli Ek-III, Bélim B, 31
numaral paragraf.

Cim bigme makineleri (fanm ve orman
teghizati, gok maksatli tertibatlar, 20 kW’dan
daha fazla giicli olan ana aksami motorlu
techizat harig)

Tarif: Bu Tiziige ekli Ek-I, 32 numarali
paragraf.

Ol¢me: Bu Tiiziige ekli Ek-III, Bélim B, 32
numarali paragraf .

Ot kesme makineleri

Tarif: Bu Tiiztige ekli Ek-I, 33 numarali
paragraf.

Oleme: Bu Tiiziige ekli Ek-111, Boliim B, 33
numarali paragraf.
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Hidrolik kaldirmali kamyonlar, igten yanmali
motor tahrikli, kars1 agirlikli (Ek I'in 36
numarali paragrafinin  ikinci fikrasinda
tanimlanan beyan edilen kapasitesi 10 tonu
gecmeyen diger kargt agulikli  hidrolik
kamyonlar harig)

Tarif: Bu Tiziige ekli Ek-I, 36 numaral
paragraf.

Olgme: Bu Tiiziige ekli Ek-III, Bolim B, 36
numarali paragraf.

Yiikleyiciler (<500 kW)

Tarif: Bu Tiiziige ekli Ek-I, 37 numaral
paragraf.

Olgme: Bu Tiiziige ekli Ek-III, Bélim B, 37
numarali paragraf.

Hareketli vingler

Tarif: Bu Tiiziige ekli Ek-I, 38 numarali
paragraf.

Olgme: Bu Tiiziige ekli Ek-III, Boliim B, 38
numarall paragraf.

Motorlu gapalama teghizat1 (< 3 Kw)

Tarif: Bu Tiziige ekli Ek-I, 40 numaral
paragraf.

Olgme: Bu Tiiztige ekli Ek-III, Bsliim B, 40
numarali paragraf.

Kaldirim perdah makineleri (finiser) (yliksek
sikistirma pargasi ile techiz edilen kaldinm
perdah makineleri harig)

Tarif: Bu Tiizige ekli Ek-I, 41 numarali
paragraf.

Olgme: Bu Tiiziige ekli Ek-III, Bélim B, 41
numarali paragraf.

Giig jeneratorleri (<400 kW)

Tarif: Bu Tiziige ekli Ek-I, 45 numaral
paragraf.

Ol¢me: Bu Tiiziige ekli Ek-III, Bélim B, 45
numarali paragraf.

Kule vingleri

Tarif: Bu Tiiziige ekli Ek-I, 53 numarali
paragraf.

Olgme: Bu Tiziige ekli Ek-III, Bslim B, 53
numarali paragraf.

Kaynak jeneratorleri

Tarif: Bu Tiziige ekli Ek-I, 57 numaral
paragraf.

Olgme: Bu Tiiziige ekli Ek-II, Bolim B, 57
numarall paragraf.
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Sadece giiriiltii igaretlemesine konu olan teghizat,
tarif ve Olgme yontemleri ilgili ekine atifta
bulunularak asagida liste halinde verilen, garanti
edilen ses giig seviyeli teghizata giiriiltli isaretlemesi
yapilmalidir.

(&)

(B)

©

©

(D)

E)

)

©)

I¢ten yanmali motorlu erigim platformlari
Tarif: Bu Tiizige ekli Ek-I, 1 numarali
paragraf.

Olgme: Bu Tiizige ekli Ek-III, Bolim B, 1
numarali paragraf.

Cal1 kesiciler

Tarif: Bu Tiiziige ekli Ek-I, 2 numarali
paragraf.

Oleme: Bu Tiiziige ekli Ek-III, Bolim B, 2
numarali paragraf.

Esyalarin taginmasinda  kullanilan  yiik
asansdrleri (elektrik motorlu)

Tarif: Bu Tiziige ekli Ek-I, 3 numarall
paragraf.

Olgme: Bu Tiiziige ekli Ek-III, Bélim B, 3
numaral paragraf.

Agik alanda kullamlan seritli testere
makineleri

Tarif: Bu Tiziige ekli Ek-I, 4 numarali
paragraf.

Olgme: Bu Tiiziige ekli Ek-III, Bolim B, 4
numarali paragraf.

A¢ik alanda kullanulan daire testere
tezgahlari

Tarif: Bu Tizige ekli Ek-I, 5 numaral
paragraf.

Olgme: Bu Tiiziige ekli Ek-III, Bolim B, 5
numarali paragraf.

Elde taginan zincirli testereler

Tarif: Bu Tiiziige ekli Ek-I, 6 numarali
paragraf. '

Olgme: Bu Tiiziige ekli Ek-III, Bolim B, 6
numarali paragraf.

Yiiksek basingli kombine yikama ve emme
tagitlar

Tarif: Bu Tiiziige ekli Ek-I, 7 numarah
paragraf.

Olgme: Bu Tiziige ekli Ek-III, Bélim B, 7
numarali paragraf.

Sikigtrma makineleri (sadece patlamali
tokmaklar)

Tarif: Bu Tiiztige ekli Ek-I, 8 numarali
paragraf.

Oleme: Bu Tiiziige ekli Ek-III, Bolim B, 8
numaral1 paragraf.
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Beton veya harg kanstiricilar: (mikserleri)
Tarif: Bu Tiziige ekli Ek-I, 11 numaral
paragraf.

Olgme: Bu Tiiziige ekli Ek-III, Bélim B, 11
numarali paragraf.

Insaat vingleri (elektrik motorlu)

Tarif: Bu Tiizige ekli Ek-I, 12 numarali
paragraf.

Olgme: Bu Tiiziige ekli Ek-11I, Bolim B, 12
numarali paragraf.

Beton ve har¢ tagima ve pliskilirtme
makineleri

Tarif: Bu Tiizige ekli Ek-I, 13 numaralt
paragraf.

Olgme: Bu Tiiziige ekli Ek-III, Bolim B, 13
numarali paragraf.

Tastyict bantlar

Tarif: Bu Tiziige ekli Ek-I, 14 numarall
paragraf.

Olgme: Bu Tiiziige ekli Ek-III, Bélim B, 14
numaral paragraf.

Tagit tizerindeki sogutucu techizat

Tarif: Bu Tiiziige ekli Ek-I, 15 numarall
paragraf.

Olgme: Bu Tiiziige ekli Ek-IIT, Bolim B, 15
numarali paragraf.

Delme aletleri

Tarif: Bu Tiiziige ekli Ek-I, 17 numaral
paragraf.

Olgme: Bu Tiiziige ekli Ek-III, Bslim B, 17
numarali paragraf.

Kamyon iizerindeki silolari veya tanklari
yiikleme ve bosaltma teghizati

Tarif: Bu Tiiziige ekli Ek-I, 19 numarali
paragraf.

Olgme: Bu Tiiztige ekli Ek-IIT, Bolim B, 19
numaral paragraf.

Cam geri doniigiim konteynerleri

Tarif: Bu Tizige ekli Ek-I, 22 numarali
paragraf.

Olgme: Bu Tiiziige ekli Ek-III, Bolim B, 22
numarali paragraf.

Cim bigme /¢im kenar diizeltme makineleri
Tarif: Bu Tiiziige ekli Ek-I, 24 numarall
paragraf.

Olgme: Bu Tiiziige ekli Ek-III, Bolim B, 24
numarali paragraf.

Cit veya ¢al1 bigme makineleri

Tarif: Bu Tiiziige ekli Ek-I, 25 numarali
paragraf.
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Olgme: Bu Tiiziige ekli Ek-III, Bolim B, 25
numaral: paragraf.

Yiiksek basingli yikayicilar

Tarif: Bu Tiziige ekli Ek-I, 26 numarali
paragraf.

Olgme: Bu Tiiziige ekli Ek-III, Bolim B, 26 -
numarali paragraf.

Yitksek basingli  su  piiskiirtme  (jeti)
makineleri

Tarif: Bu Tiziige ekli Ek-I, 27 numaral
paragraf.

Oleme: Bu Tiiztige ekli Ek-III, Bolim B, 27
numarali paragraf.

Hidrolik ¢ekigler

Tarif: Bu Tiziige ekli Ek-I, 28 numaral
paragraf.

Olgme: Bu Tiiziige ekli Ek-III, Bolim B, 28
numarali paragraf.

Derz kirma makineleri

Tarif: Bu Tiiziige ekli Ek-I, 30 numarali
paragraf.

Olgme: Bu Tiziige ekli Ek-III, Bslim B, 30
numarali paragraf.

Yaprak iifleyicileri

Tarif: Bu Tuziige ekli Ek-I, 34 numaral
paragraf.

Olgme: Bu Tiiziige ekli Ek-III, Bolim B, 34
numarali paragraf.

Yaprak toplayicilar

Tarif: Bu Tizige ekli Ek-I, 35 numarali
paragraf.

Olgme: Bu Tiiziige ekli Ek-III, Boliim B, 35
numarali paragraf.

Kaldirmali kamyonlar, i¢ten yanmali motor
tahrikli, karsi agirlikh (sadece Ek I, 36
numarali  paragrafin  ikinci  fikrasinda
tanimlanan beyan edilen kapasitesi 10 tonu
gegmeyen diger karst agulhikli hidrolik
kamyonlar)

Tarif: Bu Tiiziige ekli Ek-I, 36 numarali
paragraf.

Olgme: Bu Tiiziige ekli Ek-III, Bélim B, 36
numarali paragraf.

Hareketli atik konteynerleri

Tarif: Bu Tiziige ekli Ek-I, 39 numarali

paragraf.

Olgme: Bu Tiiziige ekli Ek-11I, Bolim B, 39
numarali paragraf.

Kaldirim finiserleri (yiiksek sikistirma
pargast ile teghiz edilmig)



3889

(Y)

@)

(AA)

(AB)

(AC)

(AC)

(AD)

(AE)

(AF)

Tarif: Bu Tiiziige ekli Ek-I, 41 numaral
paragraf.

Olgme: Bu Tiiziige ekli Ek-III, Bolim B, 41
numaral1 paragraf.

Yigma techizati

Tarif: Bu Tiizige ekli Ek-I, 42 numarali
paragraf.

Olgme: Bu Tiiziige ekli Ek-II1, Bslim B, 42
numaral paragraf.

Boru déseyiciler

Tarif: Bu Tiizige ekli Ek-I, 43 numarali
paragraf.

Olgme: Bu Tiiziige ekli Ek-III, Bolim B, 43
numaral paragraf.

Yol tirtillar: (Yol agma makinesi)

Tarif: Bu Tiizige ekli Ek-I, 44 numaral
paragraf.

Olgme: Bu Tiiziige ekli Ek-III, Bolim B, 44
numarali paragraf.

Giig jeneratdrleri (> 400 kW)

Tarif: Bu Tiziige ekli Ek-I, 45 numarali
paragraf.

Olgme: Bu Tiizige ekli Ek-III, Bolim B, 45
numarali paragraf.

Motorlu siipiiriictiler

Tarif: Bu Tiiziige ekli Ek-I, 46 numarali
paragraf.

Olgme: Bu Tiiziige ekli Ek-IIL, Bolim B, 46
numaral paragraf.

Atik toplama tagitlart

Tarif: Bu Tizige ekli Ek-I, 47 numaral
paragraf.

Olgme: Bu Tiiziige ekli Ek-III, Bolim B, 47
numaral paragraf.

Yol-isleme(frezeleme) makineleri

Tarif: Bu Tiizige ekli Ek-I, 48 numaral
paragraf.

Olgme: Bu Tiiziige ekli Ek-III, Bolim B, 48
numarali paragraf.

Kaziyicilar

Tarif: Bu Tizige ekli Ek-I, 49 numarali
paragraf.

Olgme: Bu Tiiziige ekli Ek-I11, Bélim B, 49
numarali paragraf.

Pargalayicilar/ufalticilar

Tarif: Bu Tiiziige ekli Ek-I, 50 numarali
paragraf.

Oleme: Bu Tiiziige ekli Ek-III, Bolim B, 50
numarali paragraf.
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(AG) Doénen takimli kar piiskiirtme makineleri
(kendinden tahrikli, atasmanlari harig)
Tarif: Bu Tiziige ekli Ek-I, 51 numarali
paragraf.
Olgme: Bu Tiiziige ekli Ek-III, Boliim B, 51
numarali paragraf.
(AG) Emme tagitlar (Vidanjorler)
Tarif: Bu Tiiziige ekli Ek-I, 52 numaral
paragraf.
Olgme: Bu Tiiziige ekli Ek-III, Bolim B, 52
numaral paragraf.
(AH) Kanal kazicilar
Tarif: Bu Tiiziige ekli Ek-I, 54 numarali
paragraf.
Olgme: Bu Tiiztige ekli Ek-III, Bélim B, 54
numarali paragraf.
(Al) Mikser (karigtirict) kamyonlar
Tarif: Bu Tiiztige ekli Ek-I, 55 numarali
paragraf.
Olgme: Bu Tuziige ekli Ek-III, Bolim B, 55
numaral paragraf.
(AI)  Su pompa tiniteleri (su i¢inde kullanilmayan)
Tarif: Bu Tiizige ekli Ek-J, 56 numarali
paragraf.
Olgme: Bu Tiiziige ekli Ek-III, Bolim B, 56
numarali paragraf. '
Standartlar 6. Bu Tiiziigiin uygulanmasina yonelik temel giiriiltii emisyon
standartlar: bu Tiiziige ekli Ek-III Bsliim A ve Bolim B’de
her bir teghizat igin belirtilmistir,
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UCUNCU KISIM
Uygunluk Degerlendirme Prosediirleri, AT Uygunluk Beyani, Isaretlemeler ve Uygunluk
Kabulii
Uygunluk 7.  Uygunluk degerlendirme prosediirlerine iliskin hususlar asagidaki
Degerlendirme fikralarda belirtilmigtir:

Prosediirleri

(1) Bu Tiiziiglin 5’inci maddesinin (1)’inci fikrasinda belirtilen
herhangi bir teghizat piyasaya arz edilmeden veya hizmete
sokulmadan once, imalatg1 tarafindan teghizatin her bir tipi
asagidaki alt bentlerde Dbelirtilen uygunluk degerlendirme
prosediirlerinden birine tabi tutulmalidir:

(A) Bu Tuzige ekli Ek-VI'da belirtilen teknik belgelerin
degerlendirilmesi ve periyodik kontroller ile i¢ Uretim
kontrolii prosediirii veya

(B) Bu Tiziige ekli Ek VII'de belirtilen birim dogrulama
prosediirii veya

(C) Bu Tiiziige ekli Ek VIII’de belirtilen toplam kalite glivence
prosedirii.

(2) Bu Tiiziigiin 5’inci maddesinin (2)’nci fikrasinda belirtilen
teghizatin her bir tipi, piyasaya arz edilmeden veya hizmete
sokulmadan 6nce, imalatg1 tarafindan bu Tiiziige ekli Ek-V’te
belirtilen ig tiretim kontrolii prosediiriine tabi tutulur.

(3) Daire; gerekli gormesi halinde, uygunluk degerlendirme
prosediirleri sirasinda kullanilan ve teghizatin tipi ve 6zellikle bu
Tiziige ekli Ek-V’in 3 numarali paragrafi, bu Tiiztige ekli Ek-
VI’mn 3 numaral paragrafi, bu Tiziige ekli Ek- VIl’nin 2
numarali paragrafi ve bu Tiiziige ekli Ek-VIIl’in 3.1 ile 3.3
numaral: paragraflarinda belirtilen teknik belgelerle ilgili biitiin

» bilgilerin temin edilmesini saglar.
AT Uygunluk 8. (1) Bu Tizik kapsamindaki teghizatin imalatgisi veya Kuzey Kibris
Beyani Tiirk Cumhuriyeti'nde yerlesik yetkili temsilcisi, teghizatin bir
clemammn bu  Tizigin  kurallarmauygun  oldugunu
belgelendirmek tizere, imal edilen teghizatin her bir tipi igin bir

AT uygunluk beyam diizenlemelidir. Bu uygunluk beyammnin

asgari muhtevast bu Tuziige ekli Ek-II’de belirtilmistir.

(2) Piyasaya arz edilen veya hizmete sokulan teghizata ait AT
uygunluk beyan: Tiirkge olarak diizenlenir. Ancak Dairenin talep
etmesi halinde bahse konu uygunluk beyam: ya Tiirkge yerine
sadece Ingilizce olarak ya da hem Tiirkge hem Ingilizce olarak
diizenlenir.

(3) Bu Tiiziik kapsamindaki techizatin imalatgis1 veya Kuzey Kibris
Tiirk Cumhuriyeti’nde yerlesik yetkili temsilcisi, AT uygunluk
beyanmin bir Srnegini; bu Tuziige ekli Ek-V’in 3 numarali
paragrafi, Ek VI’nin 3 numarali paragrafi, Ek VII'nin 2 numarah
paragrafi, Ek VIII'in 3.1 ve 3.3 numarall paragraflarinda
belirtilen teknik belgeler ile birlikte, teghizatin en son imal
edildigi tarihten itibaren 10 y1l muhafaza etmelidir.



Isaretlemeler 9. (1)

@)

€)

)

®)
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Bu Tiiziik kapsamindaki pazara siiriilen veya hizmete sokulan, bu
Tiiztigiin kurallarinauygun olan teghizat, CE uygunluk isaretini
tagimalidir. Isaretleme CE harflerinden olugur.

CE isareti, garanti edilen ses giig seviyesi isareti ile birlikte
bulunmalidir. Bu isaretlerin birer §rnegi bu Ttizlige ekli Ek-IV’te
verilmisgtir.

CE uygunluk isareti ve garanti edilen ses giig seviyesi isareti her
bir techizatta, goriinir, okunakli ve silinmez bir sekilde
bulundurulmalidir.

CE igareti veya garanti edilen ses gii¢ seviyesi isareti ile ilgili,
techizat iizerinde bulundurulan anlam bakimindan yaniltici
olabilecek isaretlemeler veya yazilar yasaktir. Herhangi diger bir
isaretleme, CE isaretinin ve garanti edilen ses gii¢ seviyesi
isaretinin goriiniirliligintin ve okunabilirliginin azalmamasl
sartiyla, teghizatta bulundurulabilir.

Bu Tiiziik kapsamindaki teghizatin baska hususlar bakimindan
farkli bir mevzuatin konusu olmasi ve sdz konusu mevzuat
geregince CE isareti tagimasi gereken durumlarda, bu igaret
techizatin aymi zamanda difer mevzuat kurallarin1  da
kargiladigim belirtir. Bununla beraber, bu mevzuattan biri veya
daha fazlasi, gegis stirecinde uygulayacagi diizenlemelerin
se¢imini imalatgrya biraktig1 takdirde CE isareti, teghizatin
sadece imalatc1 tarafindan uygulanan mevzuatin kurallarini
karsiladigim belirtir. Bu durumda, bu Tuziigin gerektirdigi
techizata eslik eden belge, ilan veya talimatlarda yer alir.

Uygunluk 10. CE isaretini ve garanti edilen ses gli¢ seviyesi isaretini tagiyan ve AT
Kabulii uygunluk beyan: bulunan bu Tiiziik kapsamindaki techizatin, bu
Tiiziigiin tiim kurallaria uygun oldugu kabul edilir. ‘

DORDUNCU KISIM

Onaylanmig Kurulug, Piyasaya Arz, Piyasa Gozetimi ve Denetimi,

Onaylanmis 11. (1)
Kurulus
42/2014

2)

Techizatin Uygunsuzlugu

Daire, bu Tiiziik kapsamindaki uygunluk degerlendirme
prosediirlerinde faaliyet gosterecek onaylanmis kuruluslarin
tespitini, tayinini, bildirimini ve statiilerinin kaldirilmasini
Uriin Giivenligi Yasasi’nda belirtilen kurallar gergevesinde
gerceklestirir. Daire tarafindan gorevlendirilen onaylanmis
kuruluslar bu Tiiztige ekli Ek-IX"daki asgari kriterleri yerine
getirmelidir.

Kuzey Kibris Tiirk Cumhuriyeti'nde yerlesik uygun
onaylanmis kurulus bulunmamasi halinde Daire; yabancl
iilkelerde faaliyet gosteren ve yabanci iilkelerdeki yetkili
makamlarca onaylanmg olan kuruluglar onaylanmis kurulug
olarak kabul edebilir.



Piyasaya Arz

Piyasa Gozetimi
ve Denetimi

12.

13.
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(3) (A) Teghizat bu Tizigln kurallarmi  sagladiginda,
onaylanmis kurulug bu Ttiziige ekli Ek-X’da agiklandig1
sekilde uygunluk belgesini bagvuru sahibine vermelidir.

(B) Onaylanmig kurulus, uygunluk belgesinin verilmesini
reddederse, bu reddedilme ile ilgili ayrintilt gerekgeleri
belirtmelidir.

(1) Asapidaki bentlerde belirtilen hususlar saglanincaya kadar,
bu Tiiziik kapsamindaki teghizat piyasayaarz edilemez veya
hizmete sokulamaz. \

(A) Teghizat, bu Tuziigln ¢evredeki giiriiltii emisyonu ile
ilgili 6zelliklerini saglamalidir,

(B) Bu Tiiziigin 7’nci maddesinde belirtilen uygunluk
degerlendirme prosediirlerini tamamlamahdir,

(C) Teghizat, CE isaretini ve garanti edilen ses giig seviyesi
isaretini tasimali ve AT uygunluk beyam bulunmalidir.

(2) Imalatginin veya yetkili temsilcisinin Kuzey Kibris Tiirk
Cumhuriyeti’nde yerlesik olmadig durumlarda, bu Tiiziiglin
kurallari, teghizati piyasaya arz eden veya hizmete sokan
gergek veya tiizel kisiye uygulanr.

(3) Bu Tiiziigiin kurallarina uyan, CE isaretini ve garanti edilen
ses glig seviyesi isaretini tagiyan ve AT uygunluk beyani
bulunan teghizatin, piyasaya arz edilmesi veya hizmete
sokulmas! yasaklanmaz, simrlandirilmaz ve engel olunmaz.

(4) Bu Tizik kapsamina giren, ancak Tiiziik kurallarina uygun
olmadigini ve imalater tarafindan uygunlugu saglanincaya
kadar teghizatin piyasaya arz edilmeyecegi veya hizmete
sunulmayacagini agik¢a gosteren gozle goriilebilir bir isaret
tasimasi sartiyla, ticari fuarlarda, sergilerde ve gosterilerde
sergilenebilir. Gosterim stiresince kisilerin korunmasini
saglamak igin ilgili kurumlar gerekli emniyet tedbirlerini
alir.

(5) Bu Tiziik kapsamindaki teghizatin piyasada yer almasini
veya hizmete sokulmasini sirlayan ve bu Tiizife uygun
olarak alman tedbirlerin hangi gerekgelere dayanarak
alindipy Daire tarafindan belirtilir. Bu sekilde alman bir
tedbir ilgili taraflara on bes (15) is glini i¢inde bildirilir, aym
zamanda ilgili taraflar, yiiriirliikte olan mevzuata gore uygun
¢oziimler ve bu ¢éziimlerin tabi oldugu stire kisitlamalari
hakkinda bilgilendirilir.

Daire, bu Tiizik kapsamindaki teghizatin piyasa gozetimi ve
denetimini gergeklestirir. Denetim sonuglarimin olumsuz olmast
halinde, bu Tiiziigiin 14Gncii maddesi kurallar1 uygulanir.



Uygun Olmayan 14.

Teghizat

Kullanima
fliskin
Diizenlemeler

15.

ey

@

3
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Daire, bu Tiizilk kapsaminda piyasaya arz edilen veya
hizmete sokulan teghizatin bu Tiiziiglin kurallarina uygun
olmadigim tespit ederse, imalatg1 veya Kuzey Kibris Tirk
Cumbhuriyeti’nde yerlesik yetkili temsilcisi, techizati bu
Tiiziigiin kurallarina uygun hale getirecek sekilde biitiin
uygun tedbirleri alir.

Daire; bu Tiiziigiin 5’inci maddesinde belirtilen sinir
degerler asildiginda veya bu Tiiztigiin diger kurallarina olan
uygunsuzluk  yukaridaki (1)’inci fikrada belirtilen
tedbirlerin alinmasina ragmen devam ederse, sozii edilen
teghizatin piyasada yer almasini veya hizmete sokulmasini
sinirlamak veya yasaklamak veya piyasadan geri
cekilmesini saglamak i¢in biitlin uygun tedbirleri alir. Daire,
alman tedbirleri, kararlarin gerekgelerini ve uygunsuzlukla
ilgili goriislerini Bakanliga ve ilgili kurumlara bildirir.
Daire; gerekli altyapinin olmasi halinde uygun olmayan
techizat ile ilgili bilgileri ulusal ve/veya uluslararasi
kurumlarla gevrim-igi platformlar aracihigiyla paylasabilir.

Daire, bu Tiizik kurallar yaninda, agagidaki fikralarda belirtilen
hususlarda ayrica tedbir alabilir:

)

@)

Teghizatin ¢aligma saatlerinin  kisitlamasina yonelik
tedbirler de dahil olmak iizere teghizatin hassas oldugu
diigiiniilen alanlarda kullanimina yonelik tedbirler.

Techizatn bu Tiziikle belirtilen hususlar disinda
degistirilmesini gerektirmeyecek sekilde, teghizati kullanan
kisileri korumaya yorelik tedbirler.
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BESINCI KISIM

Son Hiikiimler

Aykin 16. Yapilan denetimlerde Cevre Yasasi ve/veya bu Tiziik kurallarina
davranislarda aykiriligm tespiti halinde Cevre Yasast’nda belirtilen ceza kurallar
uygulanacak uygulanir, Bu yaptirimlar Stire Ihbarnamesi ve/veya Ceza
hiikiimler Ihbarnamesi verilmesi seklinde yapilir
18/2012

30/2014

34/2020

8/2025

Yiiriitme 17. Bu Tiiziik, Cevre Koruma Dairesi tarafindan yiiriittilir.
Yetkisi
Yirtliige 18. Bu Tiiziik, Resmi Gazetede yayimlandiktan 12 (on iki) ay sonra

Giris yiiriirliige girer.
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1-icten Yanmal Motorlu Erisim Platformlari

4- Agik Alanda Kullanilan Seritli Testere Makinesi

Agirhg 200 kg'dan az, devamh bir serit seklinde {izerine monteli bir tek testere bicagi olan ve iki veya daha fazla kasnak
arasinda calisan el ile beslemeli, giig tahrikli bir makinedir.

Ek-1
(Madde 5)

TECHIZATIN TARIFLERI

Kiiclik bir galisma platformu ile uzayan bir yapisi ve sasesi bulunan techizattir. Calisma platformu, yik altinda istenen
calisma konumuna getirilebilen parmaklikli bir platform veya kafestir. platformun uzayan yapisi saseye bagli olup calisma
platformunu destekler ve bu platformun istenen konuma getebilmesi igin hareketine miisaade eder.

2- Gali Kesiciler

Yabani otlari, ¢calilar, kiiglik agaglari ve benzer bitkileri kesmek amaciyla kullanilan, metal veya plastik dénen bir bigak
takili olan, icten yanmali motor tahrikli elde taginabilen bir Gnitedir. Kesici tertibat, zemine yaklagik olarak paralel olan
bir diizlemde galisir.

3- Santiyelerde Esyalanin Taginmasinda Kullanilan Yiik Asansdrleri

Calisma ve insaat alanina girmesine misaade edilen personel tarafindan kullaniimast amaclanan glig tahrikli, gegici olarak
kurulan yik asansdril asagida belirtilen alanlarda hizmet verir:

(i)Belirtilen iskele seviyelerinde, agagida belirtilen hususlara sahip bir platform:

- Sadece esya tasinmasl igin tasarimlanan,

- Yukleme ve bosaltma esnasinda kisilerin erigimine miisaade eden,

- Kaldirma, sékme ve bakim esnasinda yetkili personelin erigimine ve ulagimina misaade eden,

- Kilavuza sahip,

- Duseyle en fazla 15%lik ac! igerisindeki yolda diisey veya bu yol boyunca seyir eden,

- Tel, halat, zincir, vidali mil ve somun, krameyer ve pinyon digli, hidrolik kriko (dogrudan veya dolayh) veya uzayan
bir baglanti mekanizmast ile desteklenen veya glglendirilen,

- Direklerin ayri bir yapidan destek gerektirdigi veya gerektirmedigi yerde, veya

(i) Kilavuzun sonuna kadar (&rnegin, ¢atiya) erigebilen bir Ust iskelesi veya calisma alani bulunan, yik tastyan bir tertibat:

- Sadece egya taginmasi igin tasarimlanan,

- Yukleme veya bosaltma amactyla ya da bakim, kaldirma ve sdkmek icin tizerine gikilmasina gerek kalmayacak sekilde
tasarimlanan,

- Herhangi bir zamanda personel i¢in yasak olan,

- Kilavuza sahip,

- Diiseyle en az 30°lik agida hareket edebilmesi, fakat herhangi bir agida da kullanilabilmesi icin tasarimianan,

- Celik tel halat ve pozitif bir tahrik sistemi ile giiglendirilen,

- Sabit basingl tipteki kumandalarla idare edilen,

- Herhangi bir karsi agirhgin kullanimindan faydalanmayan,

- Enfazla 300 kg’hk beyan yiikiine sahip olan,

- Enyiiksek 1 m/s’lik bir hiza sahip olan ve

- Yapilardan ayn olarak kilavuzlarin destek olarak gerektigi yerlerde.
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5- Agtk Alanda Kullanilan Daire Testere Makinesi

Agirligr 200 kg'dan az, normal kesme isi esnasinda sabit halde olan 350 mm veya en fazla 500 mm gapina kadar bir tek
dairesel testere bicag! (cizici disinda) takili ve galisma esnasinda tamamen veya kismen sabit bir yatay tablaya sahip el ile
beslemeli makinedir. Testere bicag! yatay egimlendirilmeyen bir is miline montelidir ve konumu isleme esnasinda sabit kalir.
Makine asagida belirtilen 8zelliklerden herhangi birine sahip olabilir:

- Tablada testere bicaginin yikseltilme ve algaltiima kolayhgs,
- Tabla altinda makine gévdesi agilabilir veya kapanabilir,
- Testere, ilave el ile calisan hareketli bir tablaya (testere bigagina bitisik olmayan) takilabilir.

6- Elde Taginan Zincirli Testere

iki el ile desteklenecek sekilde tasarimlanan, el tutamaklari, gli¢ kaynagi ve kesme atasmaninin olusturdugu entegre edilmis
kompakt bir {initeden meydana gelen ve odun kesmek icin tasarimlanan glic tahrikli zincirli testeredir.

7- Yiiksek Basingli Kombine Yikama ve Emme Tagitlari

Ayni zamanda yiiksek basingh yikama veya emme tagiti olarak da calisabilen bir tasittir. Yiiksek basingli yikama ve emme
tasitiarina bakiniz.

8- Sikistirma Makinesi

Calisan aletin yuvarlanma, tokmaklama veya titresim hareketiyle kaya dolgusu, toprak veya asfalt ylizey galigmasinda
malzemeleri sikistiran bir makinedir. Bu makine, kendinden tahrikli, gekilebilen, arkasinda yirtyen operatorli veya tagiyic
bir makineye bagli olabilir. Sikistirma makineleri asagidaki gibi siniflara ayrilir:

- Operatorii Uzerinde olan silindirler: Bir veya daha fazla metal silindirik yapiya veya lastik tekerleklere sahip
kendinden tahrikli sikistirma makineleridir. Operatér mahalli makinenin tamamlayici bir kismudir.

- Arkasinda yiiriyen operatorli silindirler: Seyir, yonlendirme, fren ve titregimli calismalarin, belirli bir operatdrveya
uzaktan kumanda ile yapilacak sekilde diizenlendigi, bir veya daha fazla metal silindirik yapiya veya lastik
tekerleklere sahip kendinden tahrikli sikistirma makineleridir.

- Gekilen silindir: Bagimsiz bir tahrik sistemine sahip olmayan ve operatér mahalli cekici Gnite tizerinde bulunan bir
veya daha fazla metal silindirik yapiya veya lastik tekerleklere sahip sikistirma makineleridir.

- Titrestirici levhalar ve titresimli gekigler: Titresim yaptiran esas olarak diiz levhasi bulunan sikistirma makineleridir.
Bu makineler belirii bir operatér tarafindan veya tastyici bir makinenin atagmani olarak gahstirthr.

- patlamali tokmaklar; Patlama basinct ile esas olarak diisey yénde hareket etmesi icin yapilan diz bir tabana sahip
sikistirma makineleridir. Makine belirli bir operator tarafindan galigtirilir,

9- Kompresor

Hava, gaz veya buhan giris basincindan daha ylksek bir basinca sikistiran birbirinin yerine gecebilen teghizat ile kullanilan
herhangi bir makinedir. Bir kompresor, sadece kompresériin kendisinden, harekete geciriciden ve kompresdrin emniyetli
caligmasint saglamak igin gerekli olan herhangi bir eleman veya tertibattan meydana gelir.

Tertibatin asagidaki kategorileri harigtir:
- Ornegin; 110000 Paskal’dan daha fazla olmayan pozitif basingta hava sirkilasyonunu olusturan tertibatlar gibi,
fanlar

- Atmosferik basinci asmayan basingtaki kapal bir alandan havayi ceken tertibatlar veya cihazlar gibi
- Gazturbinleri.

10- Elle Tutulan Beton Kiricilari ve Deliciler

Insaat miihendisliginde ve ingaat alanlarinda is yapmak tizere kullanifan giig tahrikli (herhangi bir yéntemie) beton kiricifari ve
delicileridir.
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11- Beton ve Harg Mikseri

Yiikleme, karistirma ve bogaltma islemleri dikkate alinmaksizin, beton veya harg hazirlayan bir makinedir. Aralikliveya devamli
kullanilabilir. Kamyon (izerindeki beton mikserleri kamyon mikserler olarak adlandirihr (Tarif 55’e bakiniz).

12-ingaat Vinci

Asthi bir yiikii kaldirma ve indirme tertibatlart ile donatilan, giic tahrikli gegici olarak kurulan kaldirma techizatidir.

13- Beton ve Harg Tagima ve Piiskiirtme Makinesi

Taginacak malzemeyi borular, dagitim tertibatlari veya dagitim bomlari vasitasiyla yerlestirme konumuna tagimasi nedeniyle
karistiricist olan veya olmayan beton veya har¢ pompalayan ve piiskirten tesisin elemanlaridir. Tagima agagidaki amaglar igin
yapilir:

- Piston veya rotor pompalari vasitasiyla mekanik olarak, beton igin
- Mekanik olarak piston, sonsuz digli, hortum ve rotor pompalari vasitasiyla veya pnomatik olarak hava tanki olan
veya olmayan kompresérler tarafindan harg icin.
Bu makineler kamyon, rémork veya ézel tasitlar tizerine monte edilebilir.

14- Tagiyict Bant

Gii tahrikli kayss vasitasiyla malzemeleri tagimak igin gegici olarak kurulan uygun bir makinedir.

15- Tagitlar Uzerindeki Sogutucu Donanim

Na(Yiik tagimasinda kullanilan ve azami agirligl 3.5 tonu agan, ancak 12 tonu agmayan motorlu arag), Na(Yik tagimasinda
kullanilan ve azami agirligi 12 tonu agan motorlu arag) Os (Azami agirlig 3.5 tonu agan, ancak 10 tonu agmayan motorsuz yuk
tagima araci) ve O4 (Azami agirligi 10 tonu asan motorsuz yiik tagtma araci) arag kategorileri .izerindeki kargo yeri olan
sogutucu Unitedir.

Sogutucu {inite, sogutucu lnitenin tamamlayici bir pargasi, tasit gdvdesine baglanan ayr bir pargasi, tagitin motoru vasitastyla
veya bagimsiz ya da yedek giig kaynag tarafindan tahrik edilebilir.

16- Dozer

Takili donanimi vasitasiyla, itme veya gekme kuvvetini uygulamak tizere kullanilan kendinden tahrikli tekerlekli veya paletli
makinedir.

17- Delme Aleti
ingaat sahalarinda asagidaki aletlerle delikleri delmek tizere kulfanilan bir makinedir:

- Darbeli delici

- Déner delici

- Déner darbeli delici.
Delme aletleri delme siiresince sabit olmalidir. Bu aletler, kendi giicline gore bir isyerinden digerine tasinabilir. Kendinden
tahrikli delme aletleri, tertibatlari icerir. Delme aletleri kamyonlar, traktdrler ve rémorklar veya tekerlekli tagiyicilar Uzerine
monte edildiginde, bu aletler yiiksek hizlarda ve servis yollarinda kullanilabilir. J
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18- Damper

Malzemeyi tasiyan, bosaltan veya yayan, acik bir kasaya sahip tekerlekli ya da paletli kendinden tahrikli bir makinedir.

19- Kamyonlar Uzerindeki Silolari veya Tanklan Yikleme ve Bogaltma Teghizati

Pompa veya benzeri donanim vasitasiyla, sivilarin veya yigma malzemenin yiklenmesi veya bosaltilmasi icin silolu veya tanklt
kamyonlara konulan giig tahrikli tertibatlardir,

20- Kazici, Hidrolik veya Halatla Caligan

Makinenin bir turu esnasinda sasinin veya yiirlyiis takiminin hareketi olmaksizin boma ve kola veya teleskoplu boma takili
kepcenin hareketiyle malzemeyi kazan, dondiren ve bosaltan, en az 360%'lik déniis hareketi yapabilecek bir st yapiya sahip
olan, paletli veya tekerlekli kendinden tahrikli bir makinedir.

21- Kaziar Yiikleyici

On tarafa monteli kepge ile yiikleme mekanizmasi ve arka tarafa monteli arka capanin her ikisini de tagimak igin tasarimlanan
bir ana destekleyici yaplya sahip, tekerlekli veya paletli kendinden tahrikli bir makinedir. Arka ¢apa kullanildiginda, kepge
makineye dogru hareket ederken, makine normalde yer seviyesinden asag dogru kazar. Makine sabitken arka capa kalkar,
doner ve malzemeyi bosaltir. Yitkleme durumunda kullanimda, makine ileri dogru hareketi boyunca kazar veya yikler ve '
malzemeyi kaldirir, tagir ve bosaltir.

22- Cam Geri Doniigiim Konteyneri

siselerin toplanmasi icin kullanilan, herhangi bir malzemeden imal edilen kaptir. Bu konteyner siseleri doldurmak igin en az
bir acik agiz ve konteyneri bosaltmak igin bir diger agiz ile donatilmistir,

23- Greyder

On ve arka dingiller arasinda konumlandirilan, genellikle yol tanzim etme islerinde kullanilan ve ayarlanabilen bir bicaga sahip
olarak kesen, hareket eden ve yayan, kendinden tahrikli tekerlekli bir makinedir.

24- Cim Bigme/Gim Kenar Diizeltme Makinesi

Yabani otlari, cimeni veya benzer yumusak bitkileri kesmek amaciyla, esnek serit(ler), teller veya bir eksen etrafinda
dénen kesiciler gibi metal olmayan benzer esnek kesiciler takili, icten yanmali motor tahrikli elde taginan bir teghizattir,
Kesici tertibat, yaklagtk olarak yere paralel (gim bigici) veya dik (cim kenar diizeltici) ofan bir diizlemde calisir.

25- Cit ve Gali Bigme Makineleri

Bir veya daha fazla karsilikli dogrusal kesici bicak kullanarak fidanlari ve calilan bicmek icin bir operatér tarafindan
Kkullaniimak Gizere tasarimlanan, biitintyle gii tahrikli elde taginan techizattir.

26- Yiiksek Basingh Yikayici
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Lagim veya benzer yerleri, yiksek basingli su pliskiirtme (jeti) vasitasiyla temizlemek icin bir tertibatla donatilan tasittir.
Tertibat, tasitlara 6zgii tescilli kamyon sasesi (izerine monte edilebilir veya kendi sasesine dahil edilerek birlestirilebilir.
Tertibat, degistirilebilir karoseri sistemine sahip olmasi durumunda sabitlenebilir veya sckilebilir.

27- Yiiksek Bastngli Su Piiskiirtme (Jeti) Makinesi

Serbest bir su jeti olusturmak Gizere, ayni zamanda karisimla da kullanilan suyun ge¢mesine misaade eden memeler veya hiz
artiricr delikleri bulunan bir makinedir. Genellikle, yiiksek basingli su puskirtme makineleri tahrik (nitesi, basing lreteci,
hortumlar, piiskiirtme tertibatlari, emniyet mekanizmalari, kumanda ve dicme tertibatlarindan meydana gelir. Yiiksek basingh
su piiskiirtme makineleri hareketli veya sabit olabilir:

- Hareketli yiiksek basingli su piskiirtme makineleri, degisik yerlerde kullanmak amaciyla tasarimlanan kendi alt
diglisine (undergear) takili veya tasita monteli, hareketli ve kolayca nakledilebilen makinelerdir. Gerekli biitin
besleme hatlari esnek ve kolayca ayrilabilir olmahidir.

- Sabit yiiksek basingli su pliskiirtme makineleri, bir saha da belirli stre kullaniimak igin ancak uygun bir teghizatla
baska bir sahaya tasinabilecek 8zellikte olacak sekilde tasarimlanmustir. Genellikle temin hatlart kayar veya iskelete
monteli olarak ayrilabilir 6zelliktedir.

28- Hidrolik Cekig

piston hizint artirmak icin (bazen gaz yardimiyla) tasiyici makinenin hidrolik gi¢ kaynagini kullanan daha sonra alete carpan
techizattir. Etki dalgasi, malzemenin kirimasina sebep olacak sekilde, talimdan malzemeye gegen kinetik hareket akisiyla
meydana getirilir. Hidrolik gekigler gahgmak igin basingl yag teminine ihtiyag duyar. Tagiyici/cekic Unitesinin tamami,
genellikle taslyicinin kabininde oturan bir operatér tarafindan kumanda edilir.

29- Hidrolik Giig Olugturma Makinesi

Swvilari giris basincindan daha yiiksek bir basinca sikistiran, degistirilebilir teghizatiyla birlikte kullanilan herhangi bir makinedir.
Bir harekete gecirici, pompa, haznesi olan veya olmayan ve aksesuarlardan (8rnegin, kumandalar, basing tahlive valfi)
meydana gelen tertibattir,

30- Derz Kirma Makinesi

Beton, asfalt ve benzer yol satihlarinda baglanti yerlerinin olusturulmasi igin amaglanan hareketli bir makinedir. Kesici takim
yiiksek hizda dénen bir disktir. Derz makinesinin ileri dogru hareketi asagidaki sekillerde olabilir:

- Elile,
- Mekanik destekli el ile,
- Gli¢ tahrikli.

31- Kepge Yiikleyicili Toprak Doldurmali Sikistiricilar (Diizenli depolama alanlarinda kullanian atik sikigtiricitar)

Toprak, dolgu maddesi veya sihhi (atik) malzemeleri sikistirma, hareket ettirme, ylizeyi tanzim etme ve yiikleme igin 6zellikle
tasarimlanmis, celik tekerleklere (silindir) sahip kepceli &ne monteli yitkleme baglantili, kendinden tahrikli bir tekerlekli
sikistirma makinesidir.

32- Gim Bigme Makinesi

Kesme tertibatinin zemine yaklasik olarak paralel bir diizlemde calistigy, tekerlekler, hava yastig) veya kizaklari vb. vasitasiyla
kesme yiiksekligini belirlemede zemini kullanan ve gii¢ kaynagi olarak bir motor veya elektrik motorundan faydalanan
arkasinda yiiriinen veya binilen ¢im kesme makinesi veya ¢im kesme atasmani/atagmanlari olan makinedir. Kesici tertibatlar
asagidakilerden biri olabilir:

- Sert kesici elemanlar veya
- Metal olmayan ince teller veya her biri 10 J'den daha fazla bir kinetik enerjiye sahip, bir eksen etrafinda dénen
metal olmayan kesiciler; kinetik enerji EN 786: 1997, £k B’den faydalanilarak belirlenebilir.
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Kesme tertibaty, sabit kesici gubugu veya bicag (silindir bigici) olan kesme hareketini saglamak Uzere yaklagik yatay eksende
dénerken, arkasinda ylriinen veya binilen ¢cim kesme makinesi veya ¢im kesme atagmani/atagmanlari olan makinedir.

33- Ot Kesme Makineleri

Cim veya benzeri yumusak bitkileri kesmek amaciyla, metal olmayan ince teller veya her biri 10 J'den daha fazla bir kinetik
enerjiye sahip, bir eksen etrafinda dénen metal olmayan kesicileri olan, elektrikli ofarak giiclendirilen arkasindan ytiriinen
veya elde taginan ¢im kesme makinesidir. Kesici tertibat, yaklagik olarak yere paralel (¢im bicici) veya dik (¢im kenar diizeltici)
olan bir diizlemde caligir. Kinetik enerji EN 786: 1997, Ek B’den faydalanilarak belirlenebilir.

34-Yaprak Ufleyici

Yiiksek hava akis izt vasttasiyla ¢imler, patika yollar, yollar, sokaklar ve benzeri yerlerde bulunan yapraklari ve diger
malzemeleri temizleyen giiglendirilmis uygun bir makinedir. Taginabilir (elde tutulan) veya taginamaz fakat mobil olabilir.

35-Yaprak Toplayici

Makinenin icinde bir vakum olusturan ve toplanan malzeme igin emme memesi ve konteyneri olan bir gli¢ kaynagindan
meydana gelen, emme tertibats kullanilarak yapraklari ve diger hurdalari toplayan gliclendirilmig uygun bir makinedir.

Tasinabilir (elde tutulan) veya taginamaz fakat mobil olabilir.
36- Kaldirmali Kamyon, igten Yanmal Motor Tahrikli, Kargt Agtrlikh

- Karst agirligi ve hidrolik kaldirma donanimi (direk, teleskopik kol veya mafsalli kol) olan tekerlekli, igten yanmali motor
tahrikli, hidrolik kaldirmali kamyonlardir. Bunlar asagidakilerdir:

- Sert arazi kamyonlar (diizeltilmemis arazi {izerinde ve Insaat alani gibi bozulmamis arazi {izerinde esas olarak
calistirilmast amaglanan tekerlekli karsi agirlikli kamyonlardir.

- Ozellikle, konteyner tagimaciligy igin yapilan karst agurliklt hidrolik kamyonlar harig, diger karsi agirlikli hidrolik kamyonlar.

37- Yiikleyiciler

Makinenin 6ne dogru hareketi boyunca yiikleme yapan veya kazan ve malzemeleri kaldiran, nakleden ve bosaltan 6n
kismina kepge monteli destek yapisi ve baglantisi olan kendinden tahrikli tekerlekli veya paletli bir makinedir.

38- Hareketli Ving

Sabit calisma yataklarina ihtiyag duymadan, kararhlik igin yer gekimine bagh olarak hareket etme, yukléme veya bosaltma
islerini yapabilecek ozellikte kendinden gii¢ tahrikli koliu bir vingtir. Lastikler, paletler {izerinde veya diger hareketli
diizeneklerle birlikte caligir. Sabitlestirilmis konumlarda, ving kararhligini artiran destek ayaklariyla veya diger aksesuarla
desteklenebilir. Hareketli vincin tst yapisi, dairesel olarak tam daire veya sinirh déner ya da dénmez tipte olabilir. Normal
olarak, kolu ve yiikii kaldirmak ve indirmek icin bir veya daha fazla ylik asansri ve/veya hidrolik silindirlerle donatilir.

Hareketli vingler kolayca indirilebilecek sekilde tasarimlanmis teleskopik, mafsalli, kafesli kollarla veya bunlarin birlesimi ile
donatilir. Kollara asili olan yiikler, kancali kilitleme tertibatlari veya zel hizmetler icin olan diger yik kaldirma atagmanlar
yardimiyla taginabilir.

39- Hareketli Atk Konteyneri

Atiklari gecici olarak depolama amaciyla, tekerlek takili ve bir kapak ile donatilmig, uygun sekilde tasarimlanan konteynerdir.

40- Motorlu Capalama Techizati
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Yaya kumandali olarak tasarimlanan kendinden tahrikli bir makine, asagida belirtilen szelliklere sahip olabilir:

- Caligma elemanlari, itici gli¢ (motorlu gapalama)} saglamak tizere capalama aletleri olarak iglev gérecek sekilde,
tekerlek /tekerlekler destekli veya desteksiz

- Motor ile dogrudan harekete gegirilen, bir veya degisik tekerlek/tekerlekler tarafindan tahrik edilen ve ¢apalama
aletleri (tahrik tekerlegi/tekerlekleri olan motoriu capalama teghizati) ile donatilan.

41- Kaldinim Finigerleri

Yizeyler tizerinde bitiim kangimi, beton ve micir gibi yap! malzeme katmanlarini uygulamak amaciyla kullanlan hareketli bir
yol yapim makinesidir. Kaldirm finiserleri, yiiksek sikistirma lamast ile donatilabilir.

42- Yigma Teghizati

Ornegin, darbeli gekigler, kanal kazicilar, titresim tertibatlari veya yiginlarin yapilmasinda ve cekilmesinde kullanilan durgun
yigin itme/cekme makine ve elemanlari ile ayni zamanda asagida belirtilenleri de kapsayan, yigin yapma ve gekme teghizati:

- Taslyici makineden olusan yigin techizats (palet, tekerlek veya ray monteli &ndeki atasmani tagiyan, 5nden giden veya kilavuz
sistemi)

- Ornegin; yigin kapaklart, koruyucu bagliklar, levhalar, izleyiciler, sikma tertibatlar, yigin tagima tertibatlari, yigin kilavuzlar,
ses siperleri ve darbe/titresim emen tertibatlari, giig olusturuculan/iretecleri (jeneratérler) ve personel kaldirma tertibatlan
veya platformlar gibi aksesuarlar.

43- Boru Ddgseyiciler

Ozellikle borular tagimak, dosemek ve boru hatlarinin teghizatini tasimak igin tasarimlanmis, paletli veya tekerlekli kendinden
tahrikli bir makinedir. Bir traktére baglanmak tzere tasarimlanan makine, tekerlek, ana kasa, karst agirhik, bom, ylik asansér
mekanizmasi ve diisey olarak bir eksen etrafinda hareket eden yan bom gibi dzellikle tasarimlanmig elemanlardir.

44- Yol Tirtili (Yol Agma Makinesi)

Monte edilen donanimi yoluyla kar veya buz Gzerinde bir itme veya cekme glicli uygulamak tzere kullanilan kendinden tahrikli
paletli bir makinedir.

45- Giig Jeneratorii

Devamli olarak elektrik glic teminini saglayan doner bir elektrik jeneratérind cahistiran icten yanmal motordan olugan
herhangi bir tertibattir,

46- Motorlu Stiplriicl

Emme giris yoluna ¢dpleri siiplirmek icin bir donanima sahip olan, pnématik olarak yiiksek hizdaki hava akigi yoluyla veya
mekanik olarak bir toplama sistemiyle ¢6pii toplama haznesine tasiyan stptirerek toplama iglemi yapan bir makinedir.
siipiirme ve toplama tertibatlari, tagitlara 6zgl tescilli kamyon sasesi Uizerine monte edilebilir veya kendi sasesine dahil
edilerek birlestirilebilir. Tertibat, degistirilebilir karoseri sistemine sahip olmas! durumunda sabitlenebilir veya sokiilebilir,

47-Atik Toplama Tagitt
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Konteynerler veya el ile yiiklenen, ev ve yigin atiklannin toplanmasi ve taginmasl icin tasarimlanan bir tagittir. Tasit, bir
sikistirma mekanizmasi ile donatilabilir. Bir atik toplama taiti, {izerine govdenin monte edildigi kabinli bir saseden meydana
gelir. Konteyner kaldirma tertibati ile donatilabilir.

48- Yol igleme (frezeleme) Makinesi

{Ozerinde yiizey isleme takimlar takili olan, giig tahrikli silindirik bir govdenin kullaniimastyla asfaltlanmig ylzeyden
malzemenin kaldmimast icin kullanilan hareketli bir makinedir. Kesici tamburlar kesme islemi stiresince doéner.

49- Kazyicilar

Bahcelerde, parklarda ve benzer diger alanlarda, ¢im ylizeyini boylamasina kesmek ve kazimak icin uygun bir tertibatla
donatilan ve kesme derinligini pelirlemek icin yeri kullanan, arkasinda ylriyen veya {izerinde operatorlli glg tahrikli bir
makinedir.

50- Parcalayici / Ufaltict

Yigin organik malzemeleri daha kiigiik pargalara ufaltmak amaciyla, bir veya daha fazla kesici takimlara sahip olan, sabit
konumda kullanilmak icin tasarimlanan giig tahrikli bir makinedir. Genellikie, bu makine, iceriye alinan malzemenin gegtigi
giris besleme agikhigindan (bir aletle veya aletsiz tutulabilir) meydana gelir ve herhangi bir metotla (kesme, dograma, ezme
veya diger metotlarla) Kkesen ve kesilen malzemeyi oluk vasitasiyla bosaltan bir tertibattir. Toplayici bir tertibat takilabilir.

51- Dénen Takimii Kar Piiskiirtme Makinesi
Karayollarindaki kari déner aletlerle uzaklastirabilen, Gfleyici tertibatlarla hizlandirabilen ve piiskiirtebilen bir makinedir.

52- Emme Tagiti (Vidanjor)

vakum tertibatlari vasitasiyla kanalizasyonlardan veya benzer tesisatlardan suyu, camuru, hig), atig veya benzer malzemeleri
toplamak igin bir tertibatla donatiimig tagittir. Bu tertibat tasitlara 6zgi tescilli kamyon sasesi lizerine monte edilebilir veya
kendi sasesine dahll edilerek birlestirilebilir. Tertibat, degistirilebilir karoseri sistemine sahip olmasi durumunda sabitlenebilir
veya soklebilir.

53- Kuleli Ving

Galigma konumunda yaklagtk olarak diisey duran, kulenin Ust kismina yerlegtirilmis kolu bulunan, déndiiriilebilen kollu bir
vingtir. Bu gl¢ tahrikli alet, yiik kaldirma agisint degistirerek, aletin tamamini dondurerek, hareket ettirerek, asth yikleri
kaldirmak ve indirmek igin bu tir yiiklerin taginmasina ait tertibatlarla donatilir. Bazi aletler, gerekli olmayan biitin hareketleri
yapmayip birden fazla hareket yapabilir. Bu alet sabit konumda kurulabilir veya yer degistirici ya da tirmanicl tertibatlarla
donatilabilir.

54- Kanal Kazicilar

Makinenin hareketi vasitasiyla, stirekli bir calismada dncelikle hendekleri olusturmak amaciyla tasarimlanmig, 6n veya
arkasina monteli kanal kazici baglanti ve atagmani bulunan, lizerinde operatdrlii veya yaya kumandali, paletliveya tekerlekli,
kendinden tahrikli bir makinedir. .

55- Mikser {Kangtinict) Kamyon

Hazir karistinimis betonu, beton karigtirma tesisinden is alanina tagimak tzere bir tamburla donatilmis bir tagittir. Tasit
hareket ederken veya dururken, tambur dénebilir. Tambur dénmek suretiyle is alanina tamburu bosaltir. Tambur, tastti
¢alistiran motorla veya ilave bir motorla tahrik edilir.

56- Su Pompasi Unitesi (Su icinde kullanilmayan)
Kendi biinyesinde su pompasi ve tahrik sistemi bulunan bir makinedir. Su pompasi, alt seviyeden (st enerji seviyesine suyu
yukari gikartan tertibattir.

57- Kaynak Jenaratorii
Kaynak akimi olusturan, herhangi bir déner tertibattir.
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Ek-1
(Madde 8(1))

AT UYGUNLUK BEYANI

AT uygunluk beyani agagidaki hususlar ihtiva etmelidir:
- Imalatcinin veya Kuzey Kibris Tiirk Cumhuriyeti’'nde yerlesik yetkili temsilcisinin adi ve adresi,
- Teknik belgeleri (dokiimanlar) muhafaza eden kisinin adi ve adresi,
- Teghizatin tanitimi,
- Takip edilen uygunluk degerlendirme prosediirli ve uygun oldugunda, ilgili onaylanmis kurulusun adi ve adresi,
- Bu tipi temsil eden teghizatin tizerinde dlgtilen ses gii¢ seviyesi,
- Butechizat icin garanti edilen ses gii¢ seviyesi,
- BuTiizige yapilan bir atif,
- Teghizatin bu Tiiziigtin 6zelliklerine uygun olduguna dair bir beyan,
- Mimkin oldugunda, uygunluk beyan ve beyanlari ve uygulamadaki diger mevzuata yapilan atiflar,
- Beyanin yeri ve tarihi,
- imalatci veya Kuzey Kibris Ttirk Cumhuriyeti’nde yerlesik yetkili temsilcisinin adina yasal olarak baglayici beyanin
imzalanmasi i¢in yetkili imza sirkdleri.
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Ek- 1Nl
(Madde 5(1) ve Madde 5(2))
AGIK ALANDA KULLANILAN TE(;HIZA'ITAN YAYILAN HAVADAKI GURULTONON
OLCULMESI METODU

Bu Ek, dis mekanlarda kullanilan ekipmanlarin ses giicti seviyelerini belirlemek igin kullanilacak hava guraltisting
slcme yontemlerini igermektedir.

Bu Ek'in A Bolimi, glrilti kaynagini saran bir dlgiim ylzeyinde ses basinct seviyesini 6lgmek ve bu
kaynagin Urettigi ses glcU seviyesini hesaplamak igin temel glrlltd emisyon standartini ve bu temel
glirtilti emisyon standartina iligkin genel ekleri belirlemektedir.

Bu Ek'in B BSlimi, belirli bir standarta atf olarak ya da uygulanabilir test ve isletim kosullarinin tanimi olarak
sunulan ekipmana bzgii guirliltd test kodunu belirlemektedir. Bu kod, asagidakileri icermektedir:

(a) deneme ortami;

(b} cevresel diizeltmenin degeri (K 2A );

(c) élgtim ylzeyinin sekli ve boyutlari;

(¢) kullanilacak mikrofonlarin sayisi ve konumu;

(d) ekipmanin montaji ve kurulumuna iliskin gereksinimler;

(e) Birden fazla farkh isletim kosulu ile yapilan testlerin kullanilmasi durumunda, elde edilen ses gici
seviyelerini hesaplama yontemi.

Belirli ekipman tiirlerini test ederken, Greticiler veya ekonomik operatérler, bu Ek'in A Bdlimiindeki temel
glirtlti emisyon standartini ve genel eklerini, ayrica B Bdlimiinde belirlenen ekipmana 6zgli glirlilti test
kodunu kullanmalidir. B Balimindeki guriiltii test kodlan, farkli ekipman kategorilerinin 6zelliklerini
dikkate alarak A Bolimiinde belirlenen spesifikasyonlari tamamlamak amaciyla tasarlanmistir. B
Bolimindeki gurilti test kodlar, farkli alternatif teknik ¢oziimler arasinda segim yapma olanagini
sagliyorsa, Ureticiler veya ekonomik operatérler, A Bolimunde belirlenen spesmkasyonlarla uyumlu
olanlart kullanmalidir. A Balimii ile B Bolimi arasinda bir ¢atisma olmasi durumunda, B B&lGmi
hiiktimleri &ncelikli olacaktir.

B Balimiinde belirlenen giiriiltil test kodlari veya B BSliminde atfta bulunulan standartlar, ekipman
kategorisindeki bazi ekipman modellerine uygulanamazsa, tireticiler veya ekonomik operatorler, garanti
edilen ses giici seviyesini temel giiriilti emisyon standartina ve A Bolumiinde belirtilen uygun eklerin
gerekliliklerine gore belirlemelidir.
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BOLUM A

TEMEL GURULTU EMISYON STANDART!

{reticiler veya ekonomik operatdrler, bu A Bélimiinde belirlenen genel ekler sartina bagli olarak ses glicli seviyesini L
WA belirlemek icin temel giriiltd emisyon standarti EN 1SO 3744:2010'u kullanmalidir. Ureticiler veya ekonomik
operatorler, bu A Béliminde veya B B&limundeki uygulanabilir girtiltli test kodunda aksi belirtiimedikge, EN 15O
3744:2010'daki tim maddeleri uygulamalidir.

TEST Esnasinda GURULTU KAYNAGININ CALISMASI

1.1. Fan hiz

Ekipmanin motoruna veya hidrolik sistemine takili olan fanlar test sirasinda ¢alismalidir. Ureticiler veya ekonomik
operatérler, fan hizini, uygulandigi takdirde asagidaki(a) ile (d) maddelerinde belirtilen gerekliliklere uygun olarak
belirlemeli ve bu fan hizini test raporunda belirtmeli ve daha sonraki dlgimlerde kullanmalidir. Testler sirasinda
fanlar ters yonde galistirilmamalidir,

{a) Motor veya hidrolik sistemine dogrudan bagli fan tahriki:

Motor veya hidrolik ekipmanina dogrudan bagl bir fan tahriki test sirasinda ¢aligmalidir.

(b) Birkag farkli hiza sahip fan stirtictisi:

Birden fazla belirgin hizda caligabilen bir fan, agagidaki yontemlerden biriyle test edilmelidir:
(i azami ¢alisma hizinda;
(ii) ilk testte fan sifir hizda ayarlanarak, ikinci testte ise fan maksimum hizda ayarlanarak test edilmelidir.

Madde (i) amaglar dogrultusunda, elde edilen A agirlikl ylizey ses basinci seviyesi L pA, her iki test
sonucunu asagidaki denklemle birlestirerek hesaplanmalidir:

L, =10 log 0,3 x 10 “1Erex*®7 10 O br o |

Burada:
—  LpA0%, fanin sifir hiza ayarlanmasiyla belirlenen A agirlikli yizey ses basinci seviyesidir;

— L pA,100 % maksimum hizda ayarlanmis fan ile belirlenen A agirlikli ylizey ses basinci seviyesidir;
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(c) Stirekli degisken hiza sahip fan striciist:

surekli degisken hizda galisabilen bir fan, 1.1(b) maddesine uygun olarak ya da fan hizt maksimum hizin en az %70'ine
ayarlanarak test edilmelidir.

Motor sicakligi tarafindan otomatik olarak diizenlenen visko-statik fanlar, kontrol kaynagindan bagimsiz
olarak stirekli degisken hizda galistyormus gibi kabul edilecektir;

(d) Birden fazla fana sahip ekipmanlar:

Bir makine birden fazla fan ile donatilmigsa, tim fanlar yukaridaki (a), (b) veya (c) maddelerinde belirtilen
kosullar altinda caligmalidir,

1.2. Yiikten arindiriimis motorlu ekipman testi

Yikten arindirilmis motorlu ekipmanin yaydigi glrlttiyd dlgmeden dnce, tireticiler veya ekonomik operatdrler,
ekipmanin motorunu ve hidrolik sistemini kullanim talimatlarina uygun olarak isitmali ve giiventik gerekliliklerine
uymahdir.

Ureticiler veya ekonomik operatorler, calisma ekipmanini veya hareket mekanizmasini ¢alishrmadan, ekipman
sabit bir pozisyonda iken glrdltdyd dlgmelidir. Olgim amaciyla motor, net glice * karsilik gelen belirtilen hizdan
daha az olmamak Gzere rolantide 2 galismalidir.

Makine bir jeneratér veya sebekeden giig aliyorsa, {iretici tarafindan motora belirtilen besleme akiminin frekansi,
makine bir indiiksiyon motoru ile donatilmissa £ 1 Hz stabil olmali ve makine bir komitatér motoru ile
donatiimigsa besleme voltaji + %1 oraninda nominal voltaja sahip oimalidir. Besleme voltaji, ¢ikarilamayan bir
kablo veya telin figinde ya da ¢ikarilabilir bir kablo saglanmigsa makinenin girisinde digliimelidir. Jeneratorden
saglanan akim dalga sekli, sebekeden elde edilen dalga sekline benzer olmalidir.

Makinede birden fazla voltaj arahg etiketlenmisse, tireticiler veya ekonomik operatorler, olgtimleri en yuksek
etiketli voltaj araliginda almalidir. Voltaj araligl 220-240 V ise, test 230 V'de yapilmalidir.

Makine bir veya daha fazla batarya ile calisiyorsa, bataryalar kapasitesinin en az %70'ine kadar sarj edilmisg
olmahdir.

Ureticiler veya ekonomik operatorler, test raporunda kullanilan nominal hiz ve karsiik gelen net gucd
belirtmelidir.

_ B

1 Net glig, krank milinin sonunda test tezgahinda elde edilen 'kW' cinsinden motor giicinii veya eg degerini ifade eder ve Birlegmis
Milletler Avrupa Ekonomik Komisyonu (UNECE) tarafindan belirtilen icten yanmali motoriarin gliciintin élglim yéntemine gdre olglllr.
Bu, tarimsal ve ormancilik traktdrlerine ve karayolu disi mobil makinelere monte edilecek icten yanmali motorlarin onayina iligkin
standart hikiimleri igeren Regtilasyon No 120 Revizyon 2've dayanarak net gig, net tork ve spesifik yakit tiiketiminin 8lglimd ile
ilgitidir (AB Resmi Gazetesi L 166, 30.6.2015, . 170).

2 Bir motorun rélantisi ya en disiik motor hizinda (gazin tamamen birakilmast) ya da makineyi veya herhangi bir aletini hareket
ettirmek icin gerekli olan en diistik motor hizinda calistirilabilir; bu, belirli ekipman kategorisi igin uygulanabilir.
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Ekipmanin birden fazla motoru varsa, dlgiimler sirasinda bu motorlar ayni anda calismalidir; aksi takdirde,
mimkiin olan her motor kombinasyonunun gilriilti emisyonlari 6lgtlmelidir.

1.3. Yiik altinda galisan ekipmanin testi

Yik altinda motorlu ekipmanin yaydigi giriltiyl &lgmeden once, {reticiler veya ekonomik operatﬁll'ler,
ekipmanin motorunu (hareket cihazini) ve hidrolik sistemini kullanim talimatlarina uygun olarak i1sitmali ve
gtvenlik gereklilikierine uymalidir. {Ureticiler veya ekonomik operatorler, dlgtim sirasinda uyari kornasi veya geri
gitme alarmi gibi bir sinyal cihazint calishrmamalidir.

Ureticiler veya ekonomik operatorler, 8lcim sirasinda ekipmanin hizini veya hareketini kaydetmeli ve bu hizi veya
hareketi test raporunda belirtmelidir.

Ekipman birden fazla motor veya grup ile donatilmissa, olgtimler sirasinda bu motorlar veya gruplar aynt anda
calismalidir; aksi takdirde, Ureticiler her miimkin motor veya grup kombinasyonunun gurtitdstinl Slgmelidir.

Ureticiler veya ekonomik operatérler, her tir ekipman icin yiik altinda belirli isletme kogulfart belirlemelidir. Belirli
isletme kosullari, mimkin oldugunca, gercek galisma kogsullarinda kargilagitan etkileri ve stresleri benzer sekilde
Gretmelidir.

1.4. Elle kullanilan ekipmanin testi

Ureticiler veya ekonomik operatorler, her tir elle kullanilan ekipman igin, gercek calisma kosullarinda karsilagilan
etkileri ve stresleri benzer sekilde tireten geleneksel isletme kosullar belirlemelidir. |

2. YUZEY SES BASINCI SEVIYESININ BELIRTILMESI

Ureticiler veya ekonomik operatdrler, yiizey ses basinc seviyesini en az (¢ kez belirlemelidir. Belirlenen
degerlerden en az ikisi 1 dB'den fazla farklik gostermiyorsa, ek olglimler gerekmeyecektir. Bunun aksi
durumunda, Greticiler veya ekonomik operatorler, 1 dB'den fazla farkhlik gdstermeyen iki deger elde edene kadar
élgimiere devam etmelidir. Ureticiler veya ekonomik operatdrier tarafindan ses glcl  seviyesinin
hesaplanmasinda kullanilacak A-agirlikli ylzey ses basinci seviyesi, 1 dB'den fazla farkiilik gdstermeyen en yuksek
iki degerin aritmetik ortalamasi olacaktr.

Miimkiin oldugunda, lreticiler veya ekonomik operatdrler, gliriltt dlgtmlerini tim mikrofon konumlarinda ayni
anda almalidir. Bu, dinamik testler igin dzellikle dnemlidir. Bunun mimkin olmadig durumlarda, treticiler veya
ekonomik operatérier, test ortaminda stabil kosullar saglamak ve makineden veya diger faktorlerden, arka plan
glriltiist ve riizgar hizi dahil, istenmeyen degiskenliklerin dahil olma riskini en aza indirmek igin ozel 6zen
gostermelidir.

3, RAPORLANACAK BILGILER

Ek V'in 3. maddesinde, Ek VI'nin 3. maddesinde, Ek ViI'nin 2. maddesinde ve Ek VIIl'in 3.1 ve 3.3 maddelerinde
éngorilen teknik belgelerde gerekli olan test raporu, test edilen giirGlti kaynagini tanimlamak igin gerekli teknik
verileri, glriiltii test kodunu ve test sirasinda kullanilan ve elde edilen akustik verileri igermelidir.
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Test edilen glriiitd kaynaginin A-agirhikh ses gicd seviyesi rapor edilecegi zaman, en yakin tam saylya
yuvarlanmalidir (0,5'ten kgiikse, daha disik tam sayi; 0,5 veya daha blylkse, daha yliksek tam sayi
kutlanilmalidir).

Bu EK'in girisinin son paragrafinda belirtilen nedenler ve kosullar gercevesinde, Ureticiler veya ekonomik
operatbrler, ses glicll seviyesini belirlemek i¢in bu Tuzgun yuriarliige girdigi tarihten énce gegerli olan Ek NI'Un
versiyonunda belirtilen ydntemleri kullanirlarsa, {ireticiler veya ekonomik operatérler, hem bu Ttziigtin yrurlige
girdigi tarinten 8nce gegerli olan Ek HHI'Un versiyonundaki yéntemler hem de bu Ek'te belirtilen yontemlere gore
gerceklestirilen 8lgtimlere iligkin verileri test raporunda kaydetmelidir.

Bu TuzGgun yurirlige girdigi tarihten dnce piyasaya stirlilen veya hizmete sokulan ekipman modelleri icin, ilgili ulusal
otoriteler ve bildirilmis kuruluslar, bu Tizigtn yirirlige girdigi tarihten énce gecerli olan Ek {I'lin versiyonunda
belirtilen yéntemlere uygun olarak gergeklestirilen gariltd dlctimlerinin teknik raporlarini uygunluk degerlendirmesi
amaciyla ve Ek V'in 3. noktasi, Ek Vi'nin 3. noktasi, Ek Vil'nin 2. noktasi, Ek VIII'in 3.1 ve 3.3 noktalarinda belirtilen
urdinler igin teknik belgelerle ilgili gereklilikler cercevesinde bu TuzGgln yirdrlage girdigi tarihten sonra kabul edecektir.

4. CEVRESEL DUZELTME K 2A

Ureticiler veya ekonomik operatérler, cevresel dizeltme K,A'yl EN ISO 3744:2010, Bolim 4.3'e uygun olarak
belirlemelidir.

Eger K2A < 0,5 dB ise ihmal edilebilir.

Eger KA > 4 dB ise, test ortami bu TtzUgun gerekliliklerini karsilamamaktadir ve degistiriimelidir.

Ureticiler veya ekonomik operatorler, bu Ek'in Bolum B'sinde belirtilen belirli ekipmanlar igin glrlltd test
kodunda yer alan gevresel diizeltme ile ilgili spesifikasyonlari, mevcut oldugunda kullanmalidir.

BOLUM B

OZEL EKIPMANLAR i¢iN GORULTU TEST KODLARI
0. YOKSUZ OLARAK TEST EDILEN EKIPMAN
Test alani
Betonun veya gozeneksiz asfaltin yansitici ylzeyi
Cevresel dlzeltme K 2A
Kaa=0

Olciim yiizeyi/mikrofon pozisyonu sayisi/8l¢im mesafesi:

(a) Referans paralel kenarin en blylk boyutu 8 m'yi gegmiyorsa:

Yarim kiire/EN 1SO 3744:2010, Ek F'ye uygun olarak alt mikrofon pozisyonu.

(b) Referans paralel kenarin en blylk boyutu 8 m'yi asiyorsa: Olglim mesafesi d = 1 m olacak sekilde 1SO

3744:2010%a uygun paralel kenar.
Yiikten arindinlmig test
Garilti testleri, bu Ek'in B&lGm A, madde 1.2've uygun olarak gerceklestiriimelidir
Gézlem siiresi ve birden fazla calisma kosulu kullanildiginda ortaya cikan ses giicii seviyesinin belirlenmesi

Gézlem siiresi, en az 15 saniye veya makinenin en az 3 ¢alisma dénglisti olmalidir.
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[CTEN YANMALI MOTORLU ERISIM PLATFORMLARI

EN 280-1:2022, madde 4.12.2,

GALI KESICILER

EN ISO 22868:2021

ESYALARIN TASINMASINDA KULLANILAN YUK ASANSORLERI
Bu BSlimdeki 0 numarali paragrafa bakiniz.

Motorun geometrik merkezi, yarimkirenin merkezi Gzerinde konumlandiriimalidir. Asansor, yuk olmadan
hareket etmeli ve gerektiginde yarimkireden nokta 1 yoéniinde ayrilmalidir.

ACIK ALANDA KULLANILAN SERITLI TESTERE MAKINESI

EN ISO 19085-16:2021, madde 6.2.2.

Bu standartin EN 1SO 3744:2010’a dayanan 6lgim yéntemi uygulanir.
ACIK ALANDA KULLANILAN DAIRE TESTERE MAKINESI

Olciim yiizeyi/mikrofon pozisyonu sayisi/Blciim mesafesi

1SO 7960:1995, Ek A, 6lglim mesafesid =1 m.

Yik altinda test

1SO 7960:1995, Ek A (sadece A2(b) noktas).

Gézlem stiresi

1SO 7960:1995, Ek A,
ELDE TASINAN ZINCIRLi TESTERE

(a)  lgten yanmal motorla calistirilan ekipmanlar

EN 1SO 22868:2021

(b}  Elektrik motoruyla ¢alishrlan ekipmanlar

EN 62841-4-1:2020, Ek |
YOKSEK BASINGLI KOMBINE YIKAMA VE EMME (VAKUM) ARACLARI

Her iki cihaz aynt anda gahstirilabiliyorsa, bu Bolim B’nin 26 ve 52 numarall maddelerine gdre galistriimalidir.
Aksi takdirde, her iki cihazin gliriiltd emisyonlari ayri ayri Slgtimeli ve yiksek degerler esas alinmalidir.

SIKISTIRMA MAKINELERI
(a) Titresimli plakalar ve titregimli tokmaklar
EN 500-4: 2011, madde 5.10.1
(b)  Silindirler
EN 474-13:2022, madde 4.6.
KOMPRESORLER

EN I1SO 2151:2008

Gozlem siresi en az 15 saniye olmahdir.
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10. ELLE TUTULAN BETON KIRICILARI VE DELICILER

(a) icten yanmal motorla cahstinlan ekipmanlar

Olgtim yiizeyi/mikrofon pozisyonu sayist/8l¢lim mesafesi

Ekipmanlarin montajt:

Destekleyici alet:

Yarimkiire/altt mikrofon pozisyonu, EN 1SO 3744:2010, Ek F ve asagidaki tabloya gore, ekipmanin kiitlesine
bagli olarak agagidaki tabloda verilen sekilde yerlestirilir:

Ekipmanin kitlesi m (kg cinsinden) Yarimkiirenin yarigapt (m z,2, 4, 6 ve 8 numaral mikrofon
cinsinden) konumlari igin {m
cinsinden)
m<10 2 0,75
mz210 4 1,50

Butiin cihazlar dikey pozisyonda test edilir.

Test cihazt bir hava egzozuna sahipse, ekseni iki mikrofon konumundan esit uzaklikta olmahdir. Glg
kaynaginin giriiltiist, test edilen cihazdan kaynaklanan gurdiltl emisyonunun dleimini etkilememelidir.
Cihaz destegi:

Cihaz, test sirasinda yerin altina yerlegtirilmis bir beton cukurda bulunan, kip seklinde bir beton bloga
yerlestirilmis bir araca baglanmalidir.

Testler sirasinda, cihaz ile destek araci arasinda ara bir celik parga yerlegtirilebilir. Bu ara parga, cihaz ile
destek araci arasinda stabil bir yapi olusturmalidir. Sekil 10.1'de bu gereklilikler yer almaktadir.

Blok ozellikleri

Blok, kenarinda 0,60 m £ 2 mm uzunlugunda ve mimkiin oldugunca diizgiin bir kiip seklini almalidir.
Takviye edilmis betondan yapiimali ve agin tortulama 6nlemek icin 0,20 m'ye kadar katmanlar halinde
iyice titresimle yerlestirilmelidir.

Betonun kalitesi

Betonun kalitesi EN 206:2013+A2:2021 standartinin C 50/60'ina uygun olmalidir.

Kiip, her biri digerinden bagimsiz olan, bagsiz 8 mm ¢apinda celik cubukiarla takviye edilmelidir. Tasarim

konsepti sekil 10.2'de gdsterilmektedir.

Arag, bloga yerlestiriimeli ve 178 mm {le 220 mm arasinda ¢api olan bir tokmak ve test edilen cihazla
normalde kullanilan ve 1SO 1180:1983/Add 1:1985 ile uyumiu olan bir alet cenesi bilegeninden
olusmalidir; ancak, pratik testin yapilabilmesi igin yeterince uzun olmaldir.

iki bilesenin entegre edilmesi igin uygun islem yapilmalidir. Arag, tokmagin alt kismi blogun st
yiizeyinden 0,30 m uzaklikta olacak sekilde bloga sabitlenmelidir (Bkz. Sekil 10.2).

Blok, 6zellikle destek aracinin ve betonun birlestigi noktada, mekanik olarak saglam kalmalidir. Her
testten 6nce ve sonra, beton bloga yerlestirilen aracin ona entegre oldugu dogrulanmalidir.
Kuplin yerlestirilmesi:

Kiip, her tarafi gimento ile kaplanmig bir ukura yerlestirilmeli ve $ekil 10.3'te belirtildigi gibi, st
ylzeyi zemine paralel olacak sekilde en az 100 kg/m? agirliginda bir ekran levhasi ile kaplanmaldir.
Herhangi bir parazit griltiistind onlemek icin, blok, gukurun alt ve yanlarindan elastik bloklarla
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yalinimalidir; bu bloklarin kesilme frekans, test edilen cihazin darbe hizi (saniye basina darbe sayisi)
ile karsilastirildiginda, yarisindan fazla olmamalidir.

Ekran levhasindaki, alet genesi bileseninin gectigi agiklik, miimkin oldugunca kiiglik olmali ve esnek
bir ses yalitim contasiyla mihtrlenmelidir.

Yik altinda test:

Test edilen cihaz, destek aracina baglanmalidir.
Test cihazi, normal hizmettekiyle ayni akustik istikrara sahip, kararl kosullarda calistinimalidir.

Test cihaz, aliciya saglanan talimatlarda belirtilen maksimum gligte galigtiriimahdir.

Gozlem siresi

Gozlem siiresi en az 15 saniye olmalidir.
Sekil 10.1

Ara parganin sematik diyagrami

Swpport 100l Screening shib

12 traction pins
12KM12

w13
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Sekil 10.2

Test blok
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Test cihazi

Support tool

—9007] Screening st
. - 900 = Screening slab
o / Elastic joint J
-
N Absorbent foam

———  Intermediate piece
I Elastic joints

Concrete block

\
N

gl 1 Elastic support

62059

A degeri, elastik conta J tizerine oturan ekran levhasinin zemine paralel olmasint saglayacak sekilde olmaldir.
(b)  Elektrik motoruyla ¢alistinlan ekipmanlar
EN IEC 62841-2-6:2020, EN IEC 62841-2-6:2020/A11:2020, Ek I, madde 1.2
(c) Pnomatik veya hidrolik tahrikli ekipman
icten yanmali motorla galistirilan ekipmanlarin aynist
11. BETON VEYA HARG KARISTIRICILARI

Yiik altinda test

Karnistrma cihazi (tambur), 0 ile 3 mm arasindaki graniilasyona sahip kumla nominal kapasitesine kadar
doldurulmali, nem orani ise %4 ile %10 arasinda olmalidir.

Karistrma cihazt en az nominal hizda cahstirilmalidir.
Gézlem siiresi
Gozlem stiresi en az 15 saniye olmalidir,
12. INSAAT VINCLERI
(a) = Igten yanmali motoria calistirilan ekipmanlar
No 0. bkz.

Motorun geometrik merkezi, yarim kirenin merkezi tizerine yerlegtiriimelidir; ving baglanmali,
ancak herhangi bir yiik uygulanmamalidir.

(b)  Elektrik motoruyla galistiriian ekipmanlar

EN 14492-2:2019, Ek M.
13. BETON VE HARG TASIMA VE PUSKURTME MAKINALARI

EN 12001:2012, Ek C




3915

14. KONVEYOR (TASIYICI) BANTLAR

No 0. bkz.

Motorun geometrik merkezi, yarimkurenin merkezi tzerinde konumlandiriimalidir. Kemer, yiik olmadan
hareket etmeli ve gerektiginde, nokta 1 yéniinde yarim kiireyi terk etmelidir.

15, TASIT UZERINDEKI SOGUTUCU TEGHIZAT

Yuk altinda test

Sogutma ekipmani, gercek veya simule edilmis bir yiik alanina yerlestirilmeli ve ses seviyesi, aliclya
saglanan talimatlara gdre, sogutma ekipmaninin yiiksekliginin planlanan montaj gereksinimlerini temsil
ettigi sabit bir konumda dlctimelidir. Sogutma ekipmaninin glig kaynagi, talimatlarda belirtilen sogutma
kompresori ve faninin maksimum hizini saglayacak hizda galismalidir. Eger sogutma ekipmaninin, aracin
tahrik motoru tarafindan beslenmesi amaglaniyorsa, motor dlglim sirasinda kullaniimamali ve sogutma
ekipmani uygun bir elektriksel gli kaynagina baglanmalidir. Cikarilabilir traktdr Uniteleri, Slglim sirasinda
cikariimalidir.

Farkli giic kaynaklari secenegi bulunan yik alani sogutma Gnitelerinde kurulu sogutma ekipmaninin ses
seviyesi, her bir glic kaynag i¢in ayri ayri dlctilmelidir. Raporlanan dlgim sonuglari, en azindan maksimum
glirtiltdi gikigina yol acan galisma modunu yansitmalidir.
Gézlem siresi
Gozlem siiresi en az 15 saniye olmalidir.
16. DOZERLER
1SO 6395:2008 standartinin Ek C'sinde belirtilen calisma ve test kosullari.
17. DELME ALETLERI
(a) Mobil sondaj cihazlan
EN 16228-2:2014+A1:2021, madde 5.12
(b)  Yatay ydnlendirilmis sondaj ekipmanlan
EN 16228-3:2014+A1:2021, madde 5.15
(c)  Sondaj igin degistirilebilir yardimci ekipmanlar
EN 16228-7:2014+A1:2021, madde 5.3
(d)  Sondaj igin diger tiim ekipmanlar
EN 16228-1:2014+A1:2021, madde 5.27.2.2
18. DAMPERLi KAMYONLAR
15O 6395:2008 standartinin Ek F'sinde belirtilen calisma ve test kosullarl.
19. KAMYON UZERINDEKI SILOLARI VEYA TANKLARI YOKLEME VE BOSALTMA TEGHiZAT!

Kompresorler veya vakum pompalart igin no. 9'a bakiniz.

Sivi pompalari igin 56. maddeye bakiniz.
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20.

21,

KAZICILAR

1SO 6395:2008 standartinin Ek B'sinde belirtilen ¢alisma ve test kogullari.

KAZICILAR - YUKLEYICILER

ISO 6395:2008 standartinin Ek E'sinde belirtilen ¢alisma ve test kosullari.

22. CAM GERI DONUSUM KONTEYNERLERI

23,

Bu glrllti test kodu amaciyla, EN 1SO 3744:2010, madde 3.4'te tamimlandigi sekilde, tek etkinlik zaman
entegrasyonlu ses basinci seviyesi L<sub>E</sub>, mikrofon konumlarindaki ses basinci seviyesini 6lgmek
igin kullanthr.

Cevresel duzeltme K 2A

Agik havada élgim

Kaa=0

Kapali alanda dlglim

EN ISO 3744:2010, Ek A'ya uygun olarak belirlenen K<sub>2A</sub> sabitinin degeri < 2,0 dB olmalidir; bu
durumda K<sub>2A</sub> goz ardi edilir.

Test esnasindaki ¢aligma kosullari

Giriilti 8lcimi, bos konteynerle baglayip konteynere 120 cam sise atildiginda tamamlanan bir tam dongl
sirasinda yaptimalidir.

Cam siseler asagidaki sekilde tanimlanmaktadir:
— kapasite: 75 cl;

—  kotle:370+£30g.

Test operatdrii, her cam siseyi boynundan tutarak alt kismi dolum agikhigina gelecek sekilde dolum
acikligindan igeri dogru, kabin merkezine yonelerek nazikge itmelidir; mimkinse sisenin duvarlara |
carpmasindan kaginilmalidir. Sadece, mikrofon pozisyonu 12'ye en yakin olan dolum agikligr sigelerin
atilmast igin kullaniimalidir.

Gozlem siiresi/siresi ve birden fazla galisma kogulu kullanildiginda ortaya gikan ses glicli seviyesinin
belirlenmesi

A agirlikli tek olayll zamana entegreli ses basinci seviyesi, kaba atilan her cam sise igin alo mikrofon
konumunda es zamanl olarak diclliir.

Olctim yiizeyi Gizerinde ortalamasi alinan A agirhikls tek olayl zamana entegre ses glicli seviyesi, EN ISO
3744:2010, madde 8.2.2'ye uygun olarak hesaplanir.

Cam siselerin tiim 120 atig) Uzerinden ortalamast alinan A-agirlikli tek olay zaman-integral ses basing
seviyesi, olglim ylzeyi Gzerinde ortalamasi alinan A-agirlikhl tek olay zaman-integral ses basing
seviyelerinin logaritmik ortalamasi olarak hesaplanir.

GREYDERLER

ISO 6395:2008 standartinin Ek G'sinde belirtilen ¢aligma ve test kosullar.

24, CiM BICME /GiM KENAR DUZELTME

MAKINELERI Bkz. No 2.
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25. CiT VEYA GALI BICME MAKINELERI

26.

(a) lcten yanmali motorla galistirilan ekipmanlar

EN 1SO 22868:2021

(b)  Elektrik motoruyla ¢ahstinfan ekipmanlar

EN IEC 62841-4-2:2019, Ek |, madde 1.2

YUKSEK BASINGCLI YIKAYICILAR
Yik altinda test

Yiiksek basingli yikama cihazi sabit konumda test edilmelidir. Motor ve yardimei Uniteler, ¢alistrma
ekipmaninin isletilmesi igin Uretici tarafindan saglanan hizda calismalidir. Yitksek basingh pompalar, Uretici
tarafindan saglanan maksimum hiz ve ¢alisma basincinda calisnriimahdir. Uyarlanmig bir meme
kullanilarak, basing diisiirme valfi tam reaksiyon gésterme noktasinda olmalidir. Memenin akis guirtiltsd,
8lctim sonuglari Gzerinde herhangi bir etkiye sahip olmamahdir.

Gézlem stresi

Gozlem siresi en az 30 saniye olmaldir.

27. YUKSEK BASINGLI SU PUSKURTME (JETI) MAKINELERI

28.

(a) Basing derecesi < 35 MPa olan ekipmanlar

EN 60335-2-79:2012, Ek CC
(b)  Basing derecesi > 35 MPa olan ekipmanlar
EN 1829-1:2010, madde 6.8.
HIDROLIK CEKIGLER
Olctim ytizeyi/mikrofon pozisyonu sayisi/6l¢iim mesafesi
EN ISO 3744:2010, Ek F/r'ye uygun yarim kire/altt mikrofon konumu =10 m.

Ekipmanlarin montajs

Test icin gekig, bir taglyiclya baglanmali ve dzel bir test blok yapist kullanilmalidir. Sekil 28.1, bu yapinin
dzelliklerini verir ve Sekil 28.2, taglyicinin konumunu gosterir.

Tagiyici

Test cekicleri igin tastyici, test cekiclerinin teknik dzelliklerinin gereksinimlerini, ézellikle agirlik araligy,
hidrolik cikis glict, yag besleme akisi ve dénis hatt geri basinct agisindan kargifamaldir.

Montaj
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Mekanik montaj ve baglantlar (hortumlar, borular vb.) gcekiglerin teknik verilerinde verilen
spesifikasyonlara uygun olmahdir. Kurulum icin gerekli olan borular ve cesitli mekanik bilesenlerden
kaynaklanan tiim énemli glirGiltd ortadan kaldiriimalidir. Tiim bilesen baglantilari iyi bir sekilde sikiimaldir.

Cekic stabilitesi ve statik tutma kuvveti

Cekic, tasiyici tarafindan saglam bir sekilde tutularak, normal ¢alisma kosullarinda mevcut olan ayni
stabiliteyi saglamalidir. Gekig dik pozisyonda galistirilmalidir.

Alet

Olgimlerde kér uglu bir alet kullanilmalidir. Arag uzunlugu, Sekil 28.1'de (test blogu) belirtilen
gereksinimlere uygun olmalidir.

Yik altinda test

Hidrolik giris glict ve yag akigi

Hidrolik cekicin calisma kosullari, uygun sekilde ayarlanmali, dlctilmeli ve ilgili teknik spesifikasyon
degerleriyle birlikte raporlanmalidir. Test edilen geki, gekigin maksimum hidrolik giris glicinln ve yag
akisinin %90"1 veya daha fazlasina ulasabilecek sekilde kullaniimalidir.

Olgtim zincirlerinin p<sub>s</sub> ve Q toplam belirsizliginin + %5 icinde tutulmasina 6zen gosterilmelidir,
béylece hidrolik giris glicliniin + %10 dogrulugunda belirlenmesi saglanabilir. Hidrolik giris gticti ile yayilan
ses giict arasinda dogrusal bir korelasyon oldugu varsayilirsa, bu, ses gtici seviyesinin belirlenmesinde *
0,4 dB'den daha az bir varyasyon anlamina gelir.

Cekig glicline etki eden ayarlanabilir bilesenler.

Tum akiimilatorlerin, basing merkezi vanalarinin ve diger ayarlanabilir bilesenlerin 6n ayarlan, teknik
verilerde verilen degerlere uygun olmalidir. Birden fazla sabit darbe oraminin istege bagl olmasi
durumunda &lgiimler tim ayarlar kullanilarak yaptimalidir. Asgari ve azami degerler sunulmahdir.

Olgllecek miktarlar

Gekigin calismas! sirasinda, en az 10 darbe dahil olmak Uzere, hidrolik besleme ince basincinin ortalama
degeri.

Q Kirici girisindeki yag akisinin ortalama degeri p s ile es zamanli olarak dl¢tilir.

Olgtimler esnasinda yag sicakligi +40/ +60 °C arasinda olmalidir. Hidrolik kirict godvdesinin sicakhgy,
dlciimlere baslamadan énce normal calisma sicakhigina stabilize edilmelidir.

Tim akiimlatdrlerin 8n dolum gaz basinglari, statik bir durumda (kesici galismiyor) ve +15 ] +25 °C
arasinda stabil bir ortam sicakliginda 6lgilmelidir. Olgiilen ortam sicakligi, 6lglilen akiimilator én
dolum gaz basinciyla birlikte kaydedilmelidir.

Olculen calisma parametrelerinden degerlendirilecek parametreler
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PIN Kiricinin hidrolik giris giict, PIN = p<sub>s</sub>
Q Hidrolik besleme hath basinct Olgimd,

p<sub>s</sub>:

— p<sub>s</sub>, kirict GIRIS portuna mimkin oldugunca yakin bir noktada dlgtlmelidir;

— p<sub>s</sub>, minimum ¢api: 100 mm; dogruluk sinifi £ 1,0 % FSO)

Kesici giris yag akisi, Q:

— Q, besleme basing hattindan, kirici GIRIS portuna mimkiin oldugunca yakin bir noktadan olgtlmelidir;

— Q, elektrikli bir debimetre ile dlgtlmelidir (dogruluk sinifi, debi okumasinin + %2,5'i).

Yag sicakliginin dlglim noktast, T:

— T, tasiyionin yag tankindan veya kiriciya bagl hidrolik hattan 8lgtlimelidir. Olgim noktasi raporda
belirtilir; :

- sicaklik okumasinin dogrulugu, gercek degerin £ 2 °C'si dahilinde olmalidir.

Ortaya gikan ses glicl seviyesinin gozlem/belirlenme siresi

Gozlem siiresi en az 15 saniye olmalidir.

Olglimler Ug kez veya gerekirse daha fazla kez tekrarlanmalidir. Sonuc, birbirinden 1 dB'den fazla
fark etmeyen iki en yliksek degerin aritmetik ortalamas olarak hesaplanmalidir.
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Sekil 28.1
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d3 Test blogu glivertesinin gapi, < 2 200 mm; d4
Givertedeki alet agikliginin gapi, € 350 mm;

ds Alet contasinin ¢api, < 1 000 mm; h1 Govdenin en alt kismi ile alet contasinin st
yiizeyi arasindaki gorinur alet uzuniugu (mm), hl1=d +d/2

h2 Palet Gzerindeki arag contasi kalinhigl, £20 mm olmalidir (eger arag contast paletin altinda yer
aliyorsa, kalinlig ssnrlanmayacak; stinger kauguk malzemeden yapilabilir); h3 Guverte lst yuizeyi ile 6rs
ust ylizeyi arasindaki mesafe, 250 £ 50 mm; h4 Yaliim kdpiigii kauguk glverte contasi kalinhg), <30

mm; h5 Ors kalinligl, 350 + 50 mm; h6 Alet takimi penetrasyonu, £ 50 mm.

Test blogu yapisinin kare sekli kutlaniliyorsa, maksimum uzunluk boyutu, ilgili capin 0,89 katina esit
olmalidir.

Giverte ile 6rs arasindaki bosluk, yogunlugu < 220 kg/m? olan elastik siinger kauguk veya diger emici
malzemelerle doldurulabilir.

29, HIDROLIK GUCLU PAKETLEME MAKINELERI
Ekipmanlarin montaji

Hidrolik gii¢ Unitesi, yansitici yizeye yerlestiriimelidir; kayar montajh hidrolik gli¢ Uniteleri, Greticinin
montaj kosullari aksini belirtmedikge, 0,40 m yliksekliginde bir destege yerlestirilmelidir.

Yiik altinda test

Test sirasinda hidrolik giig tinitesine higbir alet baglanmamalidir.

Hidrolik giic Ginitesi, (reticinin belirttigi aralikta kararli duruma getiriimelidir. Nominal hizinda ve nominal
basincinda ¢alismahdir. Nominal hiz ve basing, aliciya saglanan talimatlarda belirtilen degerlerde olmalidir.

Gézlem stiresi

Goézlem siiresi en az 15 saniye olmaldir.

30. DERZ KIRMA MAKINELER]

(a)  Yaya kontrollii zemin kesme makineleri

EN 13862:2021, madde 4.10.2.

(b)  Tasinabilir, elle tutulan, icten yanmali motorla ¢aligan, hareketli bir destek iizerine monte edilmis,
zemin testeresi olarak kullanilan ekipman

EN I1SO 19432-1:2020, madde 4.19.2.
(c) Diger derz kesicileri
Yik altinda test

Derz kesici, Uretici tarafindan aliciya saglanan talimatiarda belirtilen en blyik bicakla
donatimahdir. Motor, bicak rélantideyken maksimum hizinda caligmalidir.

Gézlem stiresi
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Gozlem sresi en az 15 saniye olmalidir.
31, DUZENLI DEPOLAMA ALANLARINDA KULLANILAN ATIK SIKISTIRICILAR

1SO 6395:2008 standartinin Ek H'sinde belirtilen galisma ve test kosullari.

32. GiM BICME MAKINESI
(a) icten yanmal motorla ¢alisan déner ve silindirli ¢im bigme makineleri
EN ISO 5395-1:2013, EN ISO 5395-1:2013/A1:2018, madde 4.3, ikinci paragraf.
Gevresel diizeltme K 2A

Eger K 2A < 0,5 dB ise ihmal edilebilir.

(b) Elektrik motoruyla galisan déner ve silindirli ayakta, binmeli ve yaya kontrollii ¢im bigme makineleri

EN IEC 62841-4-3:2021, EN IEC 62841-4-3:2021/A11:2021, Ek |, madde .2
33. OT KESME MAKINELERI MAKINELERI

EN 50636-2-91:2014, Ek CC

34. YAPRAK UFLEYICILERI
(a)  igten yanmah motorla ¢alistirilan ekipmanlar
EN 1SO 22868:2021

(b)  Elektrik motoruyla gahstirilan ekipmanlar

EN 50636-2-100:2014, Ek CC
35, YAPRAK TOPLAYICILAR Bkz. No 34.

36.  HIiDROLIK KALDIRMALI KAMYONLAR

EN 12053:2001+A1:2008
37.  YUKLEYICILER

1SO 6395:2008 standartinin Ek D'sinde belirtilen galisma ve test kosullar.
38.  HAREKETLI VING

EN 13000:2010+A1:2014, madde 5.3

39, HAREKETLI ATIK KONTEYNERLERI
Test alani
—  Betonun veya gdzeneksiz asfaltin yansitici ylizeyi
— Yansitici bir ditzlem Uzerinde serbest alan saglayan laboratuvar odasi
Gevresel diizeltme K 2A

Agik havada dlglim:
Ka=0

Kapali alanda dlgim:
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EN SO 3744:2010, Ek A'ya uygun olarak belirlenen K<sub>2A</sub> sabitinin degeri < 2,0 dB olmalidir; bu
durumda K<sub>2A</sub> goz ardi edilir.

Olciim ytizeyi/mikrofon pozisyonu sayisi/blgiim mesafesi

EN ISO 3744:2010, Ek F/r'ye uygun yarim kire/alti mikrofon konumu =3 m.
Test esnasindaki calisma kosullari

Tim dlctimler bos bir kapla yapilir.

Test No 1: Konteyner gdvdesi boyunca kapagin serbestge kapatilmasi

Operatoriin dlgtimler (zerindeki etkisini en aza indirmek igin, operatér konteynerin arka tarafinda
(mentese tarafinda) durmalidir. Diigme esnasinda egilmesini dnlemek igin kapak ortasindan serbest
birakilmalidir.

Olctim, asagidaki gevrim sirasinda 20 kez tekrarlanarak gergeklestirilir:
- baslangicta kapak dikey olarak kaldiriir.

— Kapak, miimkiinse bir darbe vermeden ileri dogru agilmali, operatér konteynerin arkasinda, kapak
kapanana kadar hareket etmeden durmalidir.

— Kapak tamamen kapatildiktan sonra ilk konumuna kaldinimahdir.
Not: Gerektiginde operator kapag kaldirmak igin gegici olarak hareket edebilir.

Test No 2: Kapagin tamamen agilmasi

Operatérin dlciimler tzerindeki etkisini en aza indirmek igin, operatér dort tekerlekli konteynerlerde
konteynerin arka tarafinda ( mentese tarafi) durmali, iki tekerlekli konteynerlerde ise konteynerin sag
tarafinda (mikrofon pozisyonu 10 ile mikrofon pozisyonu 12 arasinda) durmalidir. Kapak ortasindan veya
mimkiin oldugu kadar ortasina yakin yerden serbest birakilmalidir.

Konteynerin herhangi bir sekilde hareket etmesini dnlemek igin, test sirasinda tekerlekler kilitlenir. iki
tekerlekli konteynerler icin ve konteynerin ziplamasini engellemek amaciyla, operatér, Ust kenarina elini

koyarak konteyneri tutabilir.

Olglim asagidaki cevrim sirasinda gergeklestirilir:
— baglangicta kapak yatay olarak acilir;
— kapak, herhangi bir darbe uygulanmadan serbest birakiimalidir;

= Tam acildiktan sonra ve olasi bir geri sigramadan once, kapak ilk konumuna kaldiriimalidir.

Test No 3: Konteynerin yapay diizensiz bir ray Uzerinde yuvarlanmasi

Bu test icin diizensiz zemini simiile eden yapay bir test pisti kullaniimalidir. Bu test pisti, yansiyan ylzeye
yaklagik her 20 cm'de sabitlenmis, 6 m uzunlugunda ve 400 mm genisliginde iki paralel gelik tel
jzgarasindan. olusmalidir. Tki serit arasindaki mesafe, konteyner tirlne gore ayarlanmali, boylece




3924

tekerleklerin tim uzunluk boyunca rayin Gzerinde yuvarlanmasi saglanmalidir. Montaj kosullari duz bir
yuzey saglamalidir. Gerekli ise, ray zemin dzerine esnek bir malzeme ile sabitlenmeli, parazit giirtltlsinin
yaytimasini engellemek igin.

Not: Her bir serit, birlestirilmis birkag 400 mm genisliginde elemandan olusabilir.

Uygun bir ray hattinin &rnegi Sekil 39.1 ve 39.2'de verilmistir. Operatér kapak mentesesi tarafinda bulunur.

Olctim, operatdriin konteyneri yapay pist boyunca, yaklasik 1 m/s sabit hizla A ile B noktalari arasinda
cekerken yapilmalidir (4,24 m mesafe - Sekil 39.3'e bakiniz). Bu sirada, iki tekerlekli konteyner igin tekerlek
aksi veya dort tekerlekli konteyner icin ilk tekerlek aksi A veya B noktasina ulasmalidir. Bu prosedir, her
yénde (ig kez tekrarlanmalidir.

Test sirasinda, iki tekerlekli konteyner igin konteyner ile ray arasindaki agi 45° olmalidir. Dért tekerlekli bir
konteyner icin, operatér tiim tekerleklerin rayla uygun sekilde temas ettiginden emin olmalidir.

Birden fazla galisma kosulu kullaniliyorsa, gozlem stireleri / sonucun ses gli¢ seviyesinin belirlenmesi

Test No’lari 1 ve 2: Kapagin konteyner gdvdesi boyunca serbestge kapanmasi ve kapagin tamamen agtimasi

Mimkiinse, dlcimler alt mikrofon konumunda ayni anda yapiimalidir. Aksi takdirde, her mikrofon
pozisyonunda dlgiilen ses seviyeleri artan sirayla siniflandiriimali ve her mikrofon pozisyonundaki degerler,
siralarina gore iliskilendirilerek ses giicii seviyeleri hesaplanmalidir.

A-agirhiki tek etkinlik zaman entegrasyoniu ses basinci seviyesi, her bir 8lciim noktasinda kapagin 20
kapanisi ve 20 acihsi igin 6lglimelidir. Ses gucl seviyeleri L<sub>WAshutting</sub> ve
L<sub>WAopening</sub>, elde edilen degerler arasinda en yliksek bes degerin kare ortalamasindan
hesaplanmalidir.

Test No 3: Konteynerin yapay diizensiz bir ray tizerinde yuvarlanmasi

Gozlem siiresi T, ray tizerindeki A noktasindan B noktasina olan mesafeyi kat etmek icin gereken slreye
esit olmalidir.

Ses gii¢ seviyesi L<sub>WArolling</sub>, 2 dB'den daha az farkla birbirinden farkli olan alt degerin
ortalamasina esit olmahdir. Bu kriter alt 8lglimle saglanmazsa, dongl gerekli oldugu kadar tekrar
edilmelidir.

Sonugta ortaya cikan ses glicli seviyesi asagidaki sekilde hesaplanir:

LWA = 10 log 1/3 (100,1 LWAshutting + 100,1 LWAopening + 100,1 LWArolling)
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Sekil 39.1
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Sekil 39.3

Olgiim mesafesi

1 Hinge

40. MOTORLU CAPALAMA TEGHIZAT!

No 32. bkz. (EN 13000:2010 +A1:2014, Madde 5.3)

Olgiim sirasinda aletin baglantisi kesilmeli veya gikariimalidir.

41 . KALDIRIM PERDAH MAKINELERI (FINISER)

EN 500-6:2006+A1:2008, madde 5.17

42, YIGMA TEGHIZATI

(a)  Temel ekipmanlari

EN 16228-4:2014+A1:2021, madde 5.8

(b)  Kazik gakmada degistirilebilir yardime ekipmanlar

EN 16228-7:2014+A1:2021, madde 5.3

(c) Kazik gakma icin diger ekipmanlar

EN 16228-1:2014+A1:2021, madde 5.27.2.2
43. BORU DOSEYICILER

1SO 6393:2008

44, YOL TIRTILI
1SO 6393:2008, traktdr-dozerler icin tanimlanan ayni prosediirler ve calisma kogullariyla. Test sahasinin
ylzeyi sert yansitict diizlem olmalidir (1SO 6393:2008'de 5.3.2).
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45. GUGJENERATORLERI
EN ISO 8528-10:2022

Bu standartin EN 1SO 3744:2010'a dayanan olglim yontemi uygulanir.

46. MOTORLU SUPURUCULER

(a) VYol siipiirgeleri
EN 17106-2:2021, madde 4.3

(b)  Dig mekanlarda kullanima yonelik diger elektrikli siipuriiciiler
EN 60335-2-72:2012, Ek DD

47. ATIK TOPLAMA TASITLARI EN 1501-4:2023

48. YOLISLEME (FREZELEME) MAKINALARI

EN 500-2:2006+A1:2008, madde 5.17

49. KAZIYICILAR
(a) icten yanmah motorla calistrilan ekipmanlar
EN 13684:2018, madde 5.16.2

(b) Elektrik motoruyla ¢aligtirilan ekipmanlar

EN IEC 62841-4-7:2022, EN IEC 62841-4-7:2022/A11:2022, Ek !, madde 1.2

50. PARCALAYICILAR/UFALTICILAR
(a) Bahge el tipi par¢alama makineleri
(i) igten yanmali motoria galistirilan ekipmanlar

EN 13683:2003+A2:2011, madde 5.10.2
EN

13683:2003+A2:2011/AC:2013 (ii)
Elektrik motoruyla galistirilan

ekipmanlar
EN 50434:2014, madde 20.107.2
(b) Ormanailikta yatay olarak elde taginan odun oglitme makineleri

EN 13525:2020, madde 5.5

(c) Ormanalikta dikey elle beslemeli odun pargalayicilar, ormancilikta mekanik (dikey ve
yatay) yiiklemeli odun pargalayicilar ve diger pargalayicilar/pargalayicilar

Yik altinda test

Parcalayici/kiricy, bir veya daha fazla odun pargasini pargalayarak test edilir.
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is doénglst, bir ucundan keskinlestiriimis ve capi, aliciya saglanan talimatlarda belirtilen,
kirici/taslayici cihazin kabul etmeye uygun maksimum capina yaklagik esit olan, en az 1,5 m
uzunlugunda yuvarlak bir odun pargasinin dilimlenmesini icermelidir.

Ortaya gtkan ses glicli seviyesinin gézlem/belirlenme siiresi

Gozlem siresi, taslama alaninda artik malzeme kalmadiginda sona ermelidir, ancak 20 saniyeyi
gecmemelidir. Her iki galisma kosulu miimkinse, daha ylksek ses gii¢ seviyesi segilmelidir.

51. DONEN TAKIMLI KAR PUSKURTME MAKINALARI

(a)

Yol galigmasi kar temizleme makineleri

EN 17106-3-1:2021, madde 4.2

(b)

Yaya kontrollii ve sirt listii kar aticilar

(i) icten yanmali motorla gahstirilan ekipmanlar

EN ISO 8437-4:2021, Ek A

(ii) Elektrik motoruyla galigtirilan ekipmanlar:

Makine, test baslamadan dnce 10 dakika boyunca bosta maksimum hizda caligtirilmalidir.
Toplayici veya pervane cihazlar, Ureticinin talimatlarina gore yaglanmalidir.

Test sirasinda, toplayici veya pervane devreye alinmali ve bosta calistiriimalidir. Test, bosta
maksimum hizda sabit durumda yapiimalidir.

Makineler, ana parcalarinin (sap gibi pargalar hari¢) geometrik merkezinin projeksiyonunun
mikrofon pozisyonlarinin koordinat sisteminin baslangiciyla ortisecek sekilde yiizeye
yerlestirilerek olgtilmelidir. Eger yapay bir yuzey kullaniliyorsa, geometrik merkezi de
mikrofon  pozisyonlarinin  koordinat  sisteminin  baslangiciyla  értisecek sekilde
yerlestirilmelidir. Makinenin boylamasina ekseni x ekseni tizerinde olmahdir. Olglim,
operatér olmadan gergeklestirilir.

Olctimler sirasinda, makine stabil kosullar altinda galistirnimalidir. Giriilti emisyonu sabit
hale geldiginde, 6lglim zaman araligi en az 15 saniye olmalidir. Eger dlciimler oktav veya
licte bir oktav frekans bantlarinda yapiliyorsa, gdzlem siiresi, 160 Hz veya daha dusuk
frekanslara odaklanan bantlar igin en az 30 saniye, 200 Hz veya daha yliksek frekanslara
odaklanan bantlar igin ise en az 15 saniye olmalidir.

52. EMME TASITLARI (VIDANJOR)

Yiik altinda test

Emis aracl sabit konumda test edilmelidir. Motor ve yardima Gniteler, gahstirma ekipmaninin igletilmesi
icin Gretici tarafindan saglanan hizda calismalidir. Vakum pompalari, Uretici tarafindan saglanan
maksimum hizda calismalidir. Emme ekipmani, i¢ basincin atmosfer basincina esit olacak sekilde (0 %
vakum) calistiriimalidir. Emme memesinin akis glrdltlsy, Slgim sonuglari lizerinde herhangi bir etkiye
sahip olmamalidir.

Gézlem siresi

Gozlem slresi en az 15 saniye olmalidir.
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53.  KULE VINGLER

EN 14439:2006+A2:2009, madde 6.4.1
54. KANAL KAZICILAR

1SO 6393:2008

55, MIKSER (KARISTIRICI) KAMYONLAR

EN 12609:2021, Ek B

56.  SUPOMPA UNITELERI
EN ISO 20361:2019, EN ISO 20361:2019/A11:2020
Bu standartin EN SO 3744:2010’a dayanan dlgiim yontemi uygulanir.

Gézlem siresi en az 15 saniye olmalidir.

57. KAYNAK JENERATORLERI

EN ISO 8528-10:2022 . Bu standartin EN 1SO 3744:2010'a dayanan 8lgiim yéntemi uygulanir.
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Ek-1V
(Madde 9(2))

UYGUNLUK VE GARANTI EDILEN SES GUG SEVIYESI GOSTERIMININ
MODELLERI

CE uygunluk isareti, asagidaki sekilde belirtilen ‘CE’ harflerinden meydana gelir.
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CE isareti, techizatin dlctisiine gére kiglltdlir veya byiiltiilirse yukanda belirtilen cizimdeki oranlar géz énline alinmalidir,
CE isaretinin degisik elemanlari, 5 mm’den daha kigik olmayacak sekilde esas olarak ayni diisey 6lgtiye sahip olmalidir.

Garanti edilen ses gii¢ seviyesinin gosterimi, dB cinsinden garanti edilen tek bir ses glictinin tek rakamlarindan, Lwa
isaretinden ve asagidaki sekli esas alan resimli yazidan meydana gelmelidir.
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Gésterim, techizatin Slgiisiine gore kiigltiiliir veya biiyalitalirse yukarida belirtilen cizimdeki oranlar géz éniine alinmaldir.
Bununla birlikte, gésterimin digey &lgiisti, miimkiinse 40 mm’den daha kiigik olmamalidir.
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Ek-V
(Madde 7(2), Madde 7(3) ve Madde 8(3))

1. Bu Ek, imalatcimin veya Kuzey Kibris Tiirk Cumhuriyeti’nde yerlesik yetkili temsilcisinin bu EK'in 2'nci maddesinde belirtilen
ylikiimlilikleri yerine getirmesine ve techizatin bu Tiiztik kurallarini yerine getirmesini saglamasina ve bunu beyan etmesine
iliskin islemleri agiklar. Imalatgi, bu Ttiztiglin 9'uncu maddesinde belirtildigi sekilde CE uygunluk isaretini ve garanti edilen ses
giic seviyesi isaretini her bir teghizata ilistirir ve bu Tiiziigiin 8'inci maddesinde belirtildigi sekilde yazili bir AT Uygu nluk Beyani
dizenler.

2. imalatci veya Kuzey Kibris Tiirk Cumhuriyeti’'nde yerlesik yetkili temsilcisi, bu EK'in 3'tincti maddesinde agiklanan teknik
belgeleri diizenler ve Daire tarafindan yapilacak denetimlerde ibraz etmek amaciyla son mamuliin imalinden itibaren en az
10 yil siireyle bu bdlgeleri muhafaza eder veya ettirir. Séz konusu teknik belgeleri bir bagkasina muhafaza ettirmesi
durumunda, imalatgi veya Kuzey Kibris Tiirk Cumhuriyeti’nde yerlesik yetkill temsilcisi, AT Uygunluk Beyanina bu kiginin adim
ve adresini ekler.

3- Teknik belgeler, bu TiizUgln sartlarina gore degerlendirilecek olan teghizatin uygunlugunu saglamalidir. Bu belgelerde en
az asagidaki bilgiler bulunmalidir:
- imalatcinin veya Kuzey Kibris Tiirk Cumhuriyeti'nde yerlesik yetkili temsilcisinin adi ve adresi,
- Techizatin tanitimi,
- Markasi,
- Ticariismi,
- Tipi, serisi ve numaralari,
- Teghizatin tanmtimi, girdltd emisyonunun degerlendirilmesi, uygun oldugunda, bu techizatin gerektigi gibi
anlagiimast igin sematik gizimleri ve her tirld agtklama ve tanimlama ile birlikte ilgili teknik bilgileri,
- BuTuzige yapilan bir atif,
- Bu TuzGglin kurallarina uygun olarak yapilan, giriltd dlctimlerine ait teknik rapor,
- Kullanilan teknik techizat ve imalatin degisikligi sebebiyle ve garanti edilen ses glic seviyesi ile ilgili belirsizliklerin
degerlendirilme sonuglari.

4- imalatg, bu Tiiziiglin sartlarina ve 2 ve 3 numarali paragraflarda belirtilen teknik belgelerle birlikte imal edilen teghizatmn
stirekli imalat islem uygunlugunun saglanmasi igin gerekli butiin tedbirleri almalidir.
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Ek-VI
(Madde 7(1)(A) ve Madde 7(3))

TEKNiK BELGELERIN DEGERLENDIRILMESI VE PERIYODIK KONTROLLER iLE
ic ORETiIM KONTROLU

1. Bu Ek, imalatcinin veya Kuzey Kibris Tiirk Cumhuriyeti'nde yerlesik yetkili temsilcisinin bu Ek’in 2, 5 ve 6 numarali
paragraflarinda belirtilen yikimliikleri yerine getirmesine ve teghizatin bu Ttiziik kurallarini yerine getirmesini saglamasina
ve buna beyan etmesine iligkin islemleri agiklar. Imalatgi, bu Tiiziiglin 9’uncu maddesinde belirtildigi sekilde CE uygunluk
isaretini ve garanti edilen ses giic seviyesi isaretini her bir teghizata ilistirir ve bu Tiziigiin 8’'inci maddesinde belirtildigi sekilde,
yazili bir AT Uygunluk Beyani diizenler.

2. imalatgr veya Kuzey Kibris Tiirk Cumhuriyeti’'nde yerlesik yetkili temsilcisi, bu Ek'in 3 numarali paragrafinda agiklanan
teknik belgeleri diizenler ve Daire tarafindan yapilacak denetimlerde ibraz etmek amaciyla son mamuliin imalinden itibaren
en az 10 yil siireyle bu belgeleri muhafaza eder veya ettirir. S6z konusu teknik belgeleri bir baskasina muhafaza ettirmesi
durumunda, imalatgi veya Kuzey Kibris Tiirk Cumhuriyeti’nde yerlesik yetkili temsilcisi, AT Uygunluk Beyanina bu kisinin adini
ve adresini ekler.

3- Teknik belgeler, bu Tlz(iglin sartlarina gére degerlendirilecek olan techizatin uygunlugunu saglamalidir. Bu belgelerde en
az asagdaki bilgiler bulunmalidir:
- imalatgl veya Kuzey Kibris Tirk Cumhuriyeti’nde yerlesik yetkili temsilcisinin adi ve adresi,
- Teghizatin tanitimi,
- Markasi,
- Ticari ismi,
- Tipi, serisi ve numaralari,
- Teghizatin tamitimi, girilti emisyonunun degerlendirilmesi, uygun oldugunda, bu teghizatin gerektigi gibi
anlagilmasi igin sematik gizimleri ve her tiirlii agiklama ve tanimlama ile birlikte ilgili teknik bilgileri,
- BuTuzlge yapilan bir atif,
- BuTiizigln kurallarina uygun olarak yapilan, giirlltl dlgtimlerine ait teknik rapor,
- Kullanilan teknik teghizat ve imalatin degigikligi sebebiyle ve garanti edilen ses gli¢ seviyesi ile ilgili belirsizliklerin
degerlendirilme sonuglar.

4- imalatgl, bu Tiiz{iglin sartlarina ve 2 ve 3 numarali paragraflarda belirtilen teknik belgelerle birlikte imal edilen techizatin
imalat islem uygunlugunun saglanmasi igin gerekli biitiin tedbirleri almalidir.

5- Pazara sunulmadan dnce onaylanmig kurulug tarafindan yapilan degerlendirme

imalatgi veya Kuzey Kibris Tlirk Cumhuriyeti’nde yerlegik yetkili temsilcisi, ilk techizatin pazara sunulmasindan veya hizmete
alinmasindan &nce, teknik belgelerin bir kopyasini tercih ettigi onaylanmig kurulusa sunmalidir,

Teknik belgelerin kabul edilebilirligi ile ilgili sipheler varsa, onaylanmig kurulus gerekiyorsa teknik belgelerde veya miimkiinse
gerekli kabul edilen deneylerde degisiklik yaptirarak yada yapmis olarak, bu konuda imalatgi veya yetkili temsilcisini
bilgilendirmelidir.

Onaylanmis kurulus, teknik belgelerin bu Tiiztik hikktmlerini yerine getirdigine dair bir rapor verdikten sonra, Imalatgi veya
Kuzey Kibris Tiirk Cumhuriyeti’nde yerlesik yetkili temsilcisi tam bir sorumluluk tasiyacagi techizata bu Tlizligln 8'inci ve
9’uncu maddelerine uygun sekilde CE isaretini iligtirir ve AT Uygunluk Beyanini diizenler.

6. imalat siiresince onaylanmig kurulus tarafindan yapilan degerlendirme
imalatgl veya Kuzey Kibris Tiirk Cumhuriyeti’'nde yerlesik yetkili temsilcisi, asagida belirtilen islemlerden birini segerek, imalat
safhasina onaylanmig kurulusu dahil eder.

- Onaylanmig kurulug, bu TizUgln sartlarina ve teknik belgelere gére imal edilen teghizatin imalatinin devamli
uygunlugunu dogrulamak icin periyodik kontroller yapmaldir. Ozellikie, onaylanmis kurulug agsagida belirtilen
hususlara dikkat etmelidir:

- Techizatin, bu Tiiztglin 9’uncu maddesine gore dogru ve eksiksiz olarak isaretlendigine,

- Bu Tlzigln 8'inci maddesine gére, AT uygunluk beyanimin verildigine,

- Kullanilan teknik teghizata ve imalatin degisikligi sebebiyle ortaya ¢ikan belirsizliklerin degerlendiriime
sonuglarina ve bunlarin garanti edilen ses glig seviyesi ile iliskisine

Imalatg veya Kuzey Kibris Tiirk Cumhuriyeti’'nde yerlesik yetkili temsilcisi, i¢ denetimlerin fiili sonuglari ve varsa yapilmig olan
diizeltici etkinlikler gibi bunlari destekleyen dahili belgelerin tamamina, onaylanmis kurulusun serbestge ulagimini
saglamalidir.
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Sadece yukaridaki kontrollerin uygunsuz sonug vermesi halinde, onaylanfn|§ kurulug kendi karari ve tecriibesine gore ilgili
techizat ya basitlestirilmis glriiltii testine ya da Ek IlI'te belirtilen kurallari tamamen yerine getirerek glriiltl testine tabi
tutar.

- Onaylanmis kurulus, rastgele araliklarla mamul kontroliinii yapmali veya yapmis olmalidir. Onaylanmis kurulus
tarafindan secilen yeterli bir nihai teghizat 8rnegi incelenir ve bu Tizigtin ilgili kurallarina uygunlugunun kontroli
amaciyla, teghizat Ek IlV'te yer alan uygun giiriiltii deneylerine veya es deger deneylere tabi tutulur. Mamul kontroli
asagidaki hususlar kapsamalidir:

-Teghizatin, bu Tiiziiglin 9'uncu maddesine gdre dogru ve eksiksiz olarak isaretlendigine,

- Bu Tiizgtin 8'inci maddesine gore, AT uyguniuk beyaninin verildigine.

Yukaridaki her iki islemde denetim sikligi, Snceki degerlendirmelerin sonuglarina, diizeltici faaliyetlerin izlenme gerekliligine,
yillik imalata uygun olarak yapilan denetimlerin sikligina ve imalatginin garanti edilen degerleri muhafazasi yéntindeki genel

glvenirlilige gdre onaylanmis kurulug tarafindan belirlenir. Ancak, denetim en az her (g yilda bir yapilmalidir.

Teknik belgelerin giivenilirliligi veya imalat stiresince uygunluk hakkinda stiphe varsa, onaylanmis kurulug bu husustan
imalatglyi veya Kuzey Kibris Tiirk Cumhuriyeti’nde yerlesik yetkili temsilcisini bilgilendirmelidir.

Kontrol edilen techizat bu Tiiztigtin kurallarinauymadigi durumlarda, onaylanmig kurulug, Daireyi bilgilendirir.
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Ek-VII
{Madde 7(1)(B))

BiRiM DOGRULAMASI

1. Bu Ek, imalatginin veya Kuzey Kibris Ttirk Cumhuriyeti’nde yerlesik yetkili temsilcisinin bu EK'in 4 numaral paragrafinda
belirtilen belgeye sahip techizatin bu Tiiziik kurallariniyerine getirmesini saglamasini ve bunu beyan etmesine iliskin iglemleri
aciklar. imalatgi veya Kuzey Kibris Tiirk Cumhuriyeti’'nde yerlesik yetkili temsilcisi techizata bu Tizigiin 9'uncu maddesinde
belirtilen bilgilerle desteklenmis CE uygunluk isaretini ilistirir ve bu Tiizigln 8'inci maddesinde belirtildigi sekilde yazilt bir AT
uygunluk beyani diizenler.

2. Birim dogrulamasi igin bagvuru, imalatgi veya Kuzey Kibris Tiirk Cumhuriyeti’nde yerlesik yetkili temsilcisi tarafindan segilen
onaylanmis kurulusa yapilir.
Bu bagvuruda asagidaki bilgi ve belgeler bulunmalidir:
- imalatginin adi, adresi ve basvuru Kuzey Kibris Tirk Cumhuriyeti’nde yerlesik yetkili temsilcisi tarafindan yapitmigsa,
temsilcinin adi ve adresi
- Aynibasvurunun bir baska onaylanmis kuruluga yapiimadigina dair yazil beyan
- Asagida belirtilen sartlara uyan teknik belgeler,
- Teghizatin tanitimi,
- Ticari ismi,
- Tipi, serisi ve numaralar,
- Techizatin tantimi, giiriiltt emisyonunun degerlendirilmesi, uygun oldugunda, bu techizatin gerektigi gibi
anlasilmast igin sematik gizimleri ve her tiirlti agiklama ve tanimlama ile birlikte ilgili teknik bilgileri,
- Bu Tuzlige yapilan bir atif. )

3. Onaylanmis kurulug agagidaki hususlari yerine getirmelidir:
- Teghizatin teknik belgelere uygun olarak imal edilip edilmediginin incelenmesini,
- Bagvuru sahibi ile bu Tiiziige gdre giiriiltd testlerinin yapilacagi yer konusunda mutabik kalinmasi,
- Bu Tuziige gore gerekli glirlilty testlerinin yapiimasi veya yaptiriimasi.

4. Techizat bu Tuziigin kurallarinisagladiginda, onaylanmis kurulus Ek-X'da agiklandigs sekilde uygunluk belgesini bagvuru
sahibine vermelidir.

Onaylanmis kurulus, uygunluk belgesinin verilmesini reddederse, bu reddedilme ile ilgili ayrintil gerekgeleri belirtmelidir.

5. imalatgi veya Kuzey Kibris Tiirk Cumhuriyeti’nde yerlesik yetkili temsilcisi, techizatin pazara siirlildigl tarihten itibaren 10
yil siireyle uygunluk belgesinin kopyalarini teknik belgelerle birlikte muhafaza etmelidir.
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Ek-VIII
(Madde 7(1)(C))

TOPLAM KALITE GUVENCESI

1. Bu Ek, imalatginin bu EK'in 2 numarali paragrafinda belirtilen yiikiimilkleri yerine getirmesine ve séz konusu teghizatin bu
Ttiziik kurallarini yerine getirmesini saglamasina ve bunu beyan etmesine iliskin islemleri aciklar. imalatgi veya Kuzey Kibns
Tiirk Cumhuriyeti’nde yerlesik yetkili temsilcisi bu Tiizigiin 9'uncu maddesinde belirtildigi sekilde CE uyguniuk isaretini ilistirir
ve bu Tiiziigiin 8'inci maddesinde belirtildigi sekilde yazili bir AT uygunluk beyani diizenler,

2. imalatgi, bu EK'in 3 numarali paragrafinda belirtildigi gibi, tasarim, imalat, nihai Grlin denetimi icin onaylanmis bir kalite
giivence sistemi isletir ve bu EK’in 4 numarali paragrafinda belirtildigi gibi gézetime tabi tutulur.

3. KALITE GUVENCE SiSTEMI
3.1. imalatgi, kendi kalite giivence sisteminin degerlendiriimesi igin sececegi bir onaylanmis kuruluga bagvurur.

Basvuru, tasarim veya imalat safhasindaki tiim teghizata ait teknik bilgileri de kapsayacak sekilde, &ngérilen Grlin kategorisine
iliskin tiim bilgileri ierir. Teknik belgeler en azindan asagidaki bilgileri icerir:
- imalatginin veya Kuzey Kibris Tlirk Cumhuriyeti’nde yerlesik yetkili temsilcisinin adi ve adresi,
- Teghizatin tanitimy,
- Markasi,
- Ticariismi,
- Tipi, serisi ve numaralari,
- Techizatin tanitimi, giiriiltd emisyonunun degerlendirilmesi, uygun oldugunda, bu techizatin gerektigi gibi
anlagilabilmesi igin sematik gizimleri ve her tiirlii agiklama ve tanimlama ile birlikte ilgili teknik bilgileri,
- BuTuzlge yapilan bir atif,
- BuTlzUgln kurallarina uygun olarak yapilan, giiriilti Slglimlerine ait teknik rapor,
- Kullanilan teknik techizat ve imalatin degisikligi sebebiyle ortaya ¢ikan belirsizliklerin degerlendirilme sonuglari ve
bunlarin garanti edilen ses gtig seviyesi ile iligkisi, .
- AT uygunluk beyaninin bir kopyasi,
- Kalite glivence sistemi ile ilgili belgeler.

3.2. Kalite giivence sistemi, uygulanacak olan mevzuatin gartlarina mamuliin uygunlugunu saglamalidir.

imalatci tarafindan kabul edilen unsurlar, sartlar ve kurallarintamami; politikalar, islemler ve talimatlar yazili olarak bir sistem
icerisinde ve diizgiin bir tarzda dokiimante edilmelidir. Kalite glivence sistem belgeleri, 6rnegin kalite programlari, planlar, el
kitaplari ve kayitlar gibi kalite politikalari ve islemlere yénelik ortak bir anlayig saglamahidir.

3.3. Kalite glivence sistemi, 6zellikle agagida belirtilenterin yeterli tanimini igermelidir:

- Tasanm ile mamul kalitesi konusunda idarenin kalite hedeflerini, organizasyon yapisini, sorumluluklarini ve
yetkilerini,

- En azindan bu EK’in 3.1 numarali paragrafinda belirtilen teknik belgelerde yer almasi gereken bilgileri,

- icinde bulundugu techizat kategorisine uygun mamullerin tasaniminda kullanilacak tasarim kontrol ve tasarim
dogrulama teknikleri, islemleri ile sistematik faaliyetler, ’

- Kullantlacak olan, karsilik gelen imalat, kalite kontrol ve kalite giivence teknikleri, islemleri ile sistematik faaliyetler,

- imalat &ncesinde, esnasinda ve sonrasinda yapilacak olan muayene ile deneyler ve bunlarin hangi siklikla yapilacagi,

- Denetim raporiari, test verileri, kalibrasyon verileri ve ilgili personelin kalifikasyon raporlari gibi kalite kayitlari,

- Gerekli tasarima ve mamul kalitesine ulasmayi ve kalite giivence sisteminin verimli igleyisini izlemek igin vasitalar.

Onaylanmis kurulus, kalite glivence sisteminin bu EK’in 3.2 numarali paragrafinda belirtilen sartlari yerine getirip getirmedigini
tespit etmek igin bu sistemi degerlendirmelidir. Onaylanmis kurulus, EN-1SO 9001'i yerine getiren kalite glivence sisteminin
bu sartlara uygun oldugunu kabul eder.

Denetleme ekibinde, ilgili teghizat teknolojisi konusunda uzman denetsi tecriibesine sahip olan en az bir tiye bulunmaldir,
Degerlendirme iglemi, imalatginin bulundugu mekani degerlendirme ziyaretini de kapsamaldir. Karar imalatglya
bildirilmelidir. Bildirim, incelemenin sonucunu ve gerekgeli degerlendirme kararini icermelidir.
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3.4, imalatgl, onaylanan kalite' giivence sisteminden kaynaklanan yiikiimliiliikleri yerine getirmeli ayrica yeterli ve etkili bir
tarzda stirdirmelidir.

imalatg, kalite glivence sistemini tasdik eden onaylanmig kurulusu kalite giivence sisteminin glincellegtirilmesi ile ilgili
caligmalardan haberdar etmelidir.

Onaylanmig kurulus, teklif edilen degisiklikleri degerlendirmeli ve degistirilen kalite glivence sisteminin bu Ek’in 3.2 numarali
paragrafinda belirtilen sartlari hala karsilayip karsilamadigina ve yeni bir degerlendirmenin gerekli olup olmadigina karar
vermelidir.

Onaylanmig kurulug kararini Imalatgiya bildirmelidir. Bildirim, calismalarin sonuglarini ve gerekgeli degerlendirme kararini
icermelidir.

4. ONAYLANMIS KURULUSUN SORUMLULUGUNDAKi GOZETIM

4.1. Gozetimin amaci, imalatcinin onaylanmig kalite giivence sisteminden kaynaklanan yiikiimliliikleri tam olarak yerine
getirdiginden emin olmak igindir.

4.2. Imalatgl, onaylanmig kurulusun denetim amaciyla, tasarim, imalat, muayene, deney ve depolama yerlerine girmesine
miisaade etmeli ve bilhassa asagidaki biitiin gerekli bilgileri onay kurulusuna saglamalidir:
- Kalite glivence sistemine ait bilgiler (doktimanlar),
- Analiz, hesaplama ve deney gibi islemlerin sonuglari, kalite glivence sisteminin tasarim bolimii ile dngoriilen kalite
kayitlari,
- ilgili personelin vb.’nin, 8rnegin denetim raporlari, deney bilgileri, kalibrasyon bilgileri ve dzellikli raporlar gibi kalite
glivence sisteminin imalat bolim ile 6ngoriilen kalite kayitlar,

4.3, imalatginin kalite glivence sistemini stirdiirdigiinden ve uyguladigindan emin olmak igin, onaylanmis kurulus periyodik
denetimler gergeklestirir ve imalatgtya bir denetim raporu sunar.

4.4. Onaylanmig kurulus, imalatglya ani ziyarette bulunabilir. Bu ziyaretler esnasinda onaylanmis kurulus, kalite givence
sisterninin gerektigi gibi diizgiin olarak isledigini dogrulamak icin deneyler yapabilir veya deneylerin yaptiriimasini saglayabilir.
Onaylanmig kurulus, ziyaret raporunun ve deney yapilmissa, deney raporunun imalatgiya verilmesini saglamafidir.

5. imalatgl, Daire tarafindan yapilacak denetimlerde ibraz etmek amaciyla son mamuliin imalinde itibaren 10 yil sireyle
asagida belirtilen belgeleri muhafaza eder:

- Bu EKin 3.1 numaral paragrafinin ikinci fikrasinda belirtilen belgeler,

- BuEKin 3.4 numarali paragrafinin ikinci fikrasinda belirtilen giincellestirilen bilgiler,

- Bu EK'in 3.4,4.3 ve 4.4 numarali paragraflarinda belirtilen onaylanmig kurulusundan alinan belgeler.

6. Her onaylanmis kurulus, yayinlanan ve gerl gekilen kalite glivence sistem onaylarina dair llgili bilgileri diger onaylanmig
kuruluslara vermelidir.
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Ek- 1X
(Madde 11(1))

ONAYLANMIS KURULUSLARIN GOREVLENDIRILMESINDE
DIKKATE ALINACAK ASGARIi KRITERLER

1. Dogrulama islemlerini yerine getirmekten sorumlu kurulus, yoneticisi ve personeli; techizatin tasarimcisi, yapimcisi,
tedarikgisi veya montajcisi ya da bu taraflardan birinin yetkili temsilcisi olamaz. Bunlar, bu tir techizatin tasariminda,
yapiminda, pazarlanmasinda veya bakiminda dogrudanya da yetkili temsilci olarak bulunamazlar veya bu faaliyetlerle ugrasan
taraflar temsil edemezler.

2. Kurulug ve personeli, degerlendirme ve dogrulamalari, en yiiksek derecede mesleki butiinliik ve teknik yeterlilik ile yerine
getirmeli ve dogrulama sonuglariyla ilgili calisma, karar veya sonuclarini etkileyebilecek bilhassa kisiler veya gruplarin Gzellikle
mali yénden, tiim baski ve etkilerinden arindinlmahidir.

3. Kurulus, tetkik ve gozetim faaliyetleriyle baglantili olarak, teknik ve idari konularin diizgiin olarak yapiimasini saglayacak

gerekli personel ve imkanlara sahip olmalidir. Kurulus ayni zamanda gerekli herhangi 6zel bir dogrulama icin techizata
ulasabilmelidir.

4. Denetimden sorumlu personel asagida belirtilenlere sahip olmalidir;
- liyi bir teknik ve mesleki egitime,
- Teknik belgelerin degerlendirmesi igin sartlar ile ilgili yeterli bilgive,
- Personelin yaptig1 deneylere ait sartlar konusunda bilgiye ve bu tir deneylere iligkin yeterli pratik deneyime,
- Deney performanslarinin dogrulugunu degerlendirebilmek icin gerekli belgeleri, kayitlari ve raporlar
dlizenleyebilme yetenegine.

5. Denetim personelinin tarafsizigt garanti edilmelidir. Bu personelin ticreti, yapilan deney veya bu deney sonuglarinin
sayisina bagh olmamaldir.

6. Kurulus, kendi faaliyetlerinin sorumlulugunu sorumluluk sigortasi ile tstlenir.

7. Kurulusun personeli, bu Tiiziige gére yaptigi deney sirasinda elde ettigi bilgiler agisindan mesleki gizlilige riayet eder. Bu
kuralDaire yetkilileri haricinde uygulanir.
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Ek-X
(Madde 11 (3)(A))

UYGUNLUK BELGESI ORNEGI

AT UYGUNLUK BELGESI

1. IMALATCI

2. AT UYGUNLUK BELGESI No’SU:

3. BELGE SAHiBI

4, GECERLI VE YAYIMDA OLAN YONETMELIK

5. LABORATUVAR RAPORU

No: Tarih :

Olglilen ses glig seviyesi:

..dB

6. GECERLi OLAN YONETMELIK

o /AT

7. TECHIZATIN TANITIMI

Teghizatin tipi

Ticari ad

Tip No 3
Motor (Motorlarin) tipi:
Enerji tipi 7

Diger gerekli teknik 6zellikler:

Kategorisi:

Tanitim Numarasi:
imalatgi :
Giig/devir:

8. KUTU(2)'DE GOSTERILEN NUMARAY! TASIYAN ASAGIDAKI DOKUMANLARA BU BELGE EKLENMISTIR:

9. BELGENIN GEGERLILIGI

(Miihiir)

Yer

(imza)

Tarih e/ ot Jon




3939

Ek-XI

(Madde 5(1))

Techizat icin miisaade edilen ses giicti seviyeleri

Teghizatin tipi

Net kurulu giig
P (kW),
Elektrik giici
Pa (") (kW),
Uygulama kiitlesi m
(kg),
Kesme genisligi
L (cm)

Miisaade edilen
seviyesi dB/1 pW

ses glicli

P<8 105(%)
Sikistirma makineleri (titresimli silindirler,
titrestirici levhalar, titresimli gekigler) §<P=<70 106()
P>70 86+ 11 log P(%)
Paletli dozerler, paletli yikleyiciler, paletli | P <55 103(3)
kazict yiikleyiciler P>55 84+ 11 log P()
Tekerlekli dozerler, tekerlekli yiikleyiciler, | P <55 10133
tekerlekli kazici-yiikleyiciler, damperli | P> 55 82+ 11 log PO
kamyonlar, greyderler, yiikleyici tipli
toprak  doldurmali  sikistiricilar, igten
yanmali motor tahrikli karst agirlikh
hidrolik kaldirmali kamyonlar, hareketli
vingler, sikistirma makineleri (titresimsiz
silindirler), kaldirim perdah makineleri,
hidrolik gii¢ olugturma makineleri
Kazicilar, esya tagimak ig¢in yik | P<15 93
asansérleri, yapt (konstrilksiyon) vingleri, [ P> 15 80+ 11 log P
motorlu ¢apalama makineleri
m<15 105
Elle tutulan beton kiricilari ve deliciler 15<m < 30 92 + 11 log m()
m>30 94 + 11 logm
Kule vingleri 96 + log P
Pa<2 95+ log Pel
Kaynak ve gii¢ jeneratorleri
ynak ve gi¢ ) 2<Pa<10 96+ log Pa
Pea> 10 95+ log Pe
P<1s 97
Kompresﬁrler P>15 95 +2 log P
L <50 94
Cim bigme makineleri, ¢im diizeltme/¢im 50<L<70 93
kenar diizeltme makineleri 70<L <120 98@
L>120 103®
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Kaynak jeneratorleri igin P : Imalatgt tarafindan verilen faktdriin en kiigitk degeri igin bilinen yuk gerilimi
ile carpilan

klasilk kaynak akimi.

Gilg jeneratdrieri igin Py : [SO 8528-1: 1993 standardimin madde 13. 3. 2’sine gére ana giig.
Bu degerler asagidaki ekipman tipleri i¢in tamamen 6rnek niteligindedir:

- arkasindan yiiriinen titresimli silindirler,

- titresimli plakalar (> 3 kW)

- titresimli gekigler

- dozerler (gelik rayli)

- yukleyiciler (gelik raylt > 55 kW)

- igten yanmali motorla ¢aligan kargi agirlikli hidrolik kaldirmali kamyonlar

- sikigtirma pargalr kaldirim perdah makineleri

- elle tutulan igten yanmalt motorlu beton kiricilar ve kazmalar (15 <m < 30)

- ¢im bigme makineleri, ¢im diizeltme makineleri / ¢im kenar diizeltme makineleri

Izin verilen ses gicii seviyesi en yakin tamsayiya yuvarlanmalidir (0,5 ten kugikler igin kuguk say, 0,5’¢ esit
veya biyikler
icin byuk say: kullanilir).




